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Sikkerhed

Sikkerhed og beskyttelse

e Lzes instruktionsbogen og sikkerhedsanvisningerne inden sprederen tages i brug.

e Laes instruktionsbogen for pto'en.

e Forlad ikke traktoren uden at stoppe pto'en.

e Sluk for traktorens motor og al elektrisk udstyr ved vedligehold eller anden indgriben pa sprederen.

e S& leenge traktorens motor karer, skal det sikres, at tilskuere holder tilstreekkelig sikkerhedsafstand til sprederen.
e Ga ikke op i sprederen imens traktorens motor kgrer.

e Beer ikke lgse beklaedningsgenstande, der kan vikles ind i bevaegelige dele.

e Brug beskyttelsesudstyr nar ngdvendigt eller nar det kreeves af ggdningsproducenten.

e Al ophold under sprederen er forbudt.

e (Ga aldrig mellem traktor og spreder, nar traktorens motor kgrer.

e (34 aldrig op ad sprederens stige, hvis sprederen ikke er monteret pa en traktor. Der er risiko for, at sprederen
veelter pa grund af ustabil vaegtfordeling.

e Behgrig afstand til flyvende materiale skal sikres.

e (34 aldrig bag sprederen med roterende spredeskiver.

e Undga kontakt med roterende dele.

e For aldrig hand eller andet ned i sprederens beholder, nar spredeskiverne roterer.
e Undga kontakt sa laenge dele er i beveegelse.

e Foretag aldrig rengegring af sprederen, nar spredeskiverne roterer.

e Kontrollér at beholderen er tom og underlaget er stabilt og plant ved afsaetning af sprederen.



Sikkerhed

Signaturforklaring

A -I Laes instruktionsbogen og sikkerhedsanvisningerne inden sprederen tages i brug.

@
A Al ophold under sprederen er forbudt.
<«

o | o
[I ""I G4 aldrig mellem traktor og spreder, nar traktorens motor karer.

3
A h Brug aldrig stigen, nar sprederen ikke er monteret pa en traktor.
e

[ ] Behgrig afstand til flyvende materiale skal sikres.
DQIH Ga aldrig bag sprederen med roterende spredeskiver.

*o Undgéa kontakt med roterende dele.
O For aldrig hand eller andet ned i sprederens beholder, nar spredeskiverne roterer.

:s Undgéa kontakt sa leenge dele er i bevaegelse.
* Foretag aldrig rengering af sprederen, nar spredeskiverne roterer.

A Undga at sprejte med vand i dette omrade.
J

< 70 d B (A) Lydniveau er malt i lukket fgrehus pa traktor (niveau er afthaengig af traktormaerke og -model).

S Loftegje til laesning og afleesning af spreder.

Seet ikke foden pa sikkerhedsbgijle.
Ma ikke anvendes som stige.

MAX.
XXXX  Kg

Maks. leessekapacitet.
Ma ikke overskrides.

qu|lmlll=$?f—:ﬁaﬁ /s Type: Model
- I No.: Serienummer
Year: Produktionsar

Made in Denmark CE




Ansvar

Ansvar

Brugeren er fuldt ud ansvarlig for indstillingen af sprederen. Sprederen skal indstilles efter den gedning, der an-
vendes. Vaer opmaerksom pa, at den gedningsbatch, der er testet i Bogballe A/S testfaciliteter, kan afvige fra den
godning, der leveres til dig, selvom den har samme specifikationer.

BOGBALLE A/S kan ikke geres ansvarlig for nogen form for personskade, afgrgdetab, falgeskader etc.



Kontrolliste

Kontrolliste

For brug - udferes hver gang Se side
Kontrollér at sprederskiverne drejer uhindret 10 [
Kontrollér at pto akslen har den korrekte lsengde 10 (]
Kontrollér at omrgrerne drejer uhindret 10 U
Kontrollér at udlgbsskoddene er let bevaegelige 10 U
Kontrollér at spredevingerne er intakte og korrekt indstillet og monteret 10 UJ
Kontrollér at beskyttelsesrgrerne pa pto akslen er intakte 10 [
Kontrollér at pto akslens sikkerhedskeede er fastgjort 10 ]
Kontrollér at topstangen og liftarmene er intakte og sikret med en splitbolt 10 (]
Kontrollér at liftarmene er parallelle 10 (]
Kontroller at stigen er slaet op, sé den ikke gdelaegger spredebilledet. [
Specielt for W-spredere: 10 0
Kontrollér at vaegten viser ca. 0 (+/- 3 kg) nar sprederen er tom

For ibrugtagning Se side m
Pafer beskyttelsesolie pa hele sprederen 11 U
Efter 5-8 timer Se side
Efterspzend alle bolte og matrikker 11 []
Efter brug - udferes hver gang Se side
Rengear sprederen - al ggdning og gedningsstgv skal fiernes 11 (]
Pafer beskyttelsesolie pa hele sprederen 11 (]
Smer omrgrerne med smareolie 86 ]

Se ogsa afsnittet om "Vedligehold og pleje" pa side 86



Kontrolliste

For brug - udferes hver gang

Kontrollér at sprederskiverne roterer uhindret, nar pto akslen ikke er monteret.
BEMAERK: Hvis ikke - kontrollér transmissionen.

Kontroller, at kraftoverfgringsakslen har den korrekte leengde, med korrekt overlapning af akselenderne (min.
100 mm.) for den specifikke traktor e figur 1). Hvis overlapningen er for stor eller for lille, vil det resultere i en
alvorlig beskadigelse af hele transmissionen, inklusive bgjning af transmissionens splinede indgangsaksel.
Beskadiges den splinede indgangsaksel vil det i sidste ende forarsage, at der opstar brud pa transmissionens
indgangsaksel pa grund af metaltraethed.

Kontrollér at begge omrgrere roterer med samme frilgb.
BEMARK: Hvis ikke - kontrollér lejerne og afstandene mellem taetningsskalen og beholderbunden (e figur 2.

Kontrollér at bundskoddene er let beveegelige.
BEMAERK: Hvis ikke - kontrollér for skidt og fastklemte genstande.

Kontrollér at spredevingerne er intakte og korrekt monteret.
BEMAERK: Spredevingen er ikke intakt, hvis den er deformeret eller har huller. Overfladerust er OK og har ikke
betydning for spredningen..

Kontrollér at beskyttelsesrgrerne pa pto akslen er intakte.
Kontrollér at pto akslens sikkerhedskaede er fastgjort.

Topstang og liftarme skal veere intakte og sikret med en splitbolt.
Liftarmene pa traktoren skal vaere parallelle.

Kontroller at vaterpasset star korrekt i forhold til den faste reference. Stil sprederen vandret og lodret i overens-
stemmelse med den faste reference - og kontroller at det justerbare vaterpas er korrekt indstillet pa 0 grader
(se figur 3 & 4).

Seerligt for W-spredere: Kontrollér at veegten viser ca. 0 kg i displayet, nar sprederen er monteret pa traktor og i
vandret position bade horisontalt og vertikalt.
BEMAERK: Hvis vaegten ikke er 0 kg (+/- 3 kg) eller hvis den svinger - se Calibrator eller Isobus manual.

Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4

100 mm




Kontrolliste

For brug - udfgres hver gang

Specielt for hydrauliske motorer (80cc) M-line

Oliemaengden skal vaere inden for nedenstaende
greenser:

Min: 45 I/min ved minimum 140 bar

Maks: 60 I/min ved maksimum 200 bar

NOTE: Oliefiltrering minimum 25 mikron

Specielt for hydrauliske motorer (100cc) M-line

Oliemaengden skal veere inden for nedenstaende
greenser:

Min: 55 I/min ved minimum 160 bar

Maks: 75 I/min ved maksimum 210 bar
BEMAERK: Oliefiltrering minimum 25 mikron

For ibrugtagning

(100 cc) M-line

Far sprederen fyldes med ggdning, skal hele sprederen pafgres den beskyttelsesolie, der er leveret med spre-
deren. Olien vil fylde og forsegle alle samlinger og forhindre gedningsstgv i at samle sig i mellemrum (se figur 1).

Specielt for spredere med Calibrator: Generelt skal alle elektriske stikforbindelser beskyttes med kontaktspray
pa bade han- og hunstik far de tilsluttes. Lad den kontaktsprayen tarre ud for stikkene forbindes (s figur 2.

Check at bade "+" og "-" er forbundet direkte til traktorbatteriet (e figur 3).

BEMAERK: Huvis ikke - vil veegten svinge nogle kg.

Efter 5-8 timer:

e Efterspaend alle sprederens matrikker og bolte (se sice s6).

BEMAERK: Boltene i midter- og vinkelgearet er last med locktite og skal ikke efterspaendes. Rustfrie mgtrikker
+ bolte kan rive/smelte sammen i forbindelse med af-/pamontering af meatrikker. Ved pamontering skal gevindet

smgres med smgremiddel, eksempelvis grafit eller kobberfedt.

Figur 1 Figur 2

Figur 3

12v 12v 12v



Rengering

Efter brug - udferes hver gang

e Rengar sprederen.
BEMAERK: Anvend ikke hgijtryksrenser direkte pa transmissionens pakninger. Vand kan skade gear og lejer, og
vil ikke blive accepteret som garanti (see figure 1).

e W-spredere: Anvend ikke hgjtryksrenser direkte pa vejeceller og lejer pa vejerammen.
e Pafar beskyttelsesolie pa hele sprederen. Anvend olie leveret med sprederen eller tilsvarende.

e Renggr og smgr alle stik med kontaktspray. Kontaktsprayen vil bade smgare stikkene og forhindre, at fugten
korroderer deres kontaktflader. Brug ikke anden form for smgremiddel til dette formal.

Det er meget vigtigt at renggre metaldelene og at beskytte lejer, kanter og eventuelt beskadiget maling ved at smg-
re sprederen ind i beskyttelsesolie.

Mineralgadning har et hgjt indhold af korrosive komponenter som f.eks. svovl, der, blandet med vand, bliver om-
dannet til hgjkorrosive syrer, der kan korrodere almindeligt jern i Igbet af fa timer. Endog rustfrit stal kan korrodere,
hvis det ikke er beskyttet.

For at lette rengeringsprocessen — M-line, L20 og L20W spredere er forsynet med sikkerhedsbgijler, der kan abnes
under service og renggring af sprederen (se figur 2).

Sikkerhedsbgjlernes las abnes med universalveerktgjer, der er placeret bag reflekspanelerne - bgjlerne kan svin-
ges indefra og ud. Fuld adgang til spredesystemet letter rengering og pafaring af oliebeskyttelsesolie.
BEMAERK:Beskyttelsesbgjlerne skal fastgares korrekt i lasen, nar de lukkes efter servicering.

Baglyset og reflektorpanelerne kan abnes for rengaring og oliepafgring. Panelerne abnes ved at traekke splitten
under panelerne ud. (e figur 3).

Brug ikke hajtryksrenser pa stikkene til lygterne.

Det venstre reflekspanel indeholder et universalveerktgj til at abne sikkerhedsbajler og skeerme, montering af spre-
devinger og indstilling af det drejbare bundudigb.

BEMAERK:Nar panelet lukkes, skal lasesplitten skubbes og traekkes i korrekt position, nar panelet er pa plads.

Der er placeret spuledeflektorer bag pa sprederen (se figur 4).

Ved skylning med vandslange ved begge sider af V-skaermen, renser man sprederen pa undersiden og pa vanske-
ligt tilgeengelige steder.

Veer sikker pa, at alle omrader er rene, og at gedning ingen steder sidder fast p4 metaldelene.

Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4




Kontrolliste

Brugbare hints

Hastighed ved kgrsel pa offentlig vej ma ikke overstige 30 km/t. Hastighed under spredning bar ikke overstige
30 km/t.

Undga at kere lange distancer pa et ujeevnt underlag med en fuld beholder. G@dningen kan i dette tilfeelde pak-
ke sammen i bunden af beholderen og give en gget belastning pa omragreren, der derved kan blive beskadiget.

Lad ikke spredeskiverne kare med lukkede skod. Gegdningen komprimeres og kan forarsage en blokering mel-
lem omrgrer og skod. Fingrene pa omrgreren kan blive beskadiget og eventuelt braekke.

Hvis der spredes stgvholdig gedning, er det ngdvendigt jeevnligt at rengere beholderen indvendigt for at undga
at stevet pakker sammen. Dette kan forarsage en blokering mellem omrgrer og skod. Fingrene pa omrgreren
kan blive beskadiget og eventuelt braekke.

Sprederen bgr ikke anvendes uden trykudligneren over omrgreren.
Fyld ikke ggdning i en vad beholder. Fugtigheden vil fa indflydelse pa gedningens flow.

Veer opmeerksom pa at gearkassen har en gearing pa 1:1,39. pto omdrejningerne tilsvarer altsa ikke omdrejnin-
gerne pa spredeskiverne.

Pto = 540 omdr./min. Spredeskiver = 750 omdr./min.

Hvis der Igber g@dning ud af sprederen, nar udigbene er lukkede, er afstanden mellem taetningsskalen ved
omrgreren og beholderbunden mere end 0,5 mm. Juster teetningsskalen saledes afstanden bliver 0,2-0,5 mm
(se figur 1).

Kontroller at bundskoddene lukker preecist i midten af V-meerket ved skalatal O (se figur 2). Afstanden mellem skod-
dene skal veere 0,5 mm..

Figur 1

Figur 2

0.,2-0.5 mm

<




Quick Guide - M60W, M45W, M35W, L20W, L15W med Calibrator eller Isobus

1 - Montage
1.1 Monter sprederen i vandret position.

1.2 Kontroller at pto akslen har korrekt la2engde for at undga at beskadige transmissionen

(se side 10 og 58 for yderligere information).

1.3 Husk at kalibrere hastigheden (se manualen for din Calibrator eller Isobus Controller).

2 - Sadan indstiller du din spreder

2.1 Standard arbejdshgjde: 75 cm fra baeretappe til toppen af afgraden (se figur 1
Speciel til L15W. Standard arbejdshgjde: 55 cm fra baeretappe til toppen af afgreden. For sengadskning se
kapitlet 'Sprederindstillinger/Arbejdshgjde - sengadskning' side 60.

2.2 Find det relevante spredetabel pa www.bogballe.com eller via Bogballe Spread Chart-appen
(se kapitlet 'Spredetabeller' side 21)

2.3 Kontroller at skalastoppet er fastgjort pa skalatal 9 (se figur 2)

2.4 Serg for, at fuldautomatisk indsaning (FAI) er aktiveret (se Calibrator/Isobus-controllerens manual)
2.5 Kontroller at spredevingerne stemmer overens med det som er angivet i spredetabellen.

2.6 Indstil vingerne i positionen angivet i spredetabellen.

2.7 Indstil sprederens kipvinkel i henhold til spredetabellen e figur 3)
Specielt for L15W. Altid vandret nivelleret.

3 - Sadan kantspreder du

3.1 Kontroller at sprederen er indstillet til kantspredning (se afsnittet 'Normal- og kantspredning’ side 45, 56 & 57).
Den samme spredevinge benyttes til bade normal- og kantspredning.

3.2 Indstil pto hastigheden som angivet i spredetabellen.

4 - Sadan spreder du i marken

4.1 Kontroller at sprederen er indstillet til normalspredning (se afsnittet ’Normal- og kantspredning’ side 45, 56 & 57).

4.2 Indstil pto hastigheden som angivet i spredetabellen.

Figur 1 Figur 2 Figur 3




Quick Guide - M45, M35, L20, L15 med Calibrator

1 - Montage
1.1 Monter sprederen i vandret position.

1.2 Kontroller at pto akslen har korrekt lazengde for at undga at beskadige transmissionen

(se side 10 og 58 for yderligere information).

1.3 Husk at kalibrere hastigheden (se manualen for din Calibrator eller Isobus Controller).

2 - Sadan indstiller du din spreder

2.1 Standard arbejdshgjde: 75 cm fra baeretappe til toppen af afgraden (se figur 1)
Specielt til L15. Standard arbejdshgjde: 55 cm fra beeretappe til toppen af afgreden For sengadskning se
kapitlet 'Sprederens indstilling/Arbejdshgjde - senggdskning' side 60.

2.2 Find den relevante spredetabel pa www.bogballe.com eller via Bogballe Spread Chart-appen
(se kapitlet 'Spredetabeller' side 21)

2.3 Kontroller at skalastoppet er fastgjort pa skalatal 9 (se figur2)

2.4 Udfer indsaning for korrekt maengdeindstilling.

2.5 Kontroller at spredevingerne stemmer overens med det som er angivet i spredetabellen.
2.6 Indstil vingerne i positionen angivet i spredetabellen.

2.7 Indstil sprederens kipsvinkel i henhold til spredetabellen (se figur 3
Specielt til L15. Altid vandret position (e figur 4)

3 - Sadan kantspreder du

3.1 Kontroller at sprederen er indstillet til kantspredning (se afsnittet 'Normal- og kantspredning’side 45, 56 & 57).
Den samme spredevinge benyttes til bade normal- og kantspredning.

3.2 Indstil pto hastigheden som angivet i spredetabellen.

4 - Sadan spreder du i marken

4.1 Kontroller at sprederen er indstillet til normalspredning (se afsnittet ’Normal- og kantspredning’ side 45, 56 & 57).

4.2 Indstil pto hastigheden som angivet i spredetabellen.

Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4




Quick Guide - M45, M35, L20, L15 med mekanisk regulering

1 - Montage
1.1 Monter sprederen i vandret position.

1.2 Kontroller at pto akslen har den korrekte lazengde for at undga at beskadige transmissionen

(se side 10 og 58 for yderligere information).

2 - Sadan indstiller du din spreder

2.1 Standard arbejdshgjde: 75 cm fra baeretappe til toppen af afgrgden (se figur 1
Specielt til L15. Standard arbejdshgjde: 55 cm fra beaeretappe til toppen af afgraden (se side 60 figur 2) For
senggdskning se kapitlet 'Sprederens indstilling/Arbejdshgjde - sengadskning' side 60.

2.2 Find det relevante spredetabel pa www.bogballe.com eller via Bogballe Spread Chart-appen (se kapitlet 'spre-
detabeler' side 21)

2.3 Udfgr en indsaning for korrekt maengdeindstilling (se side 22).

2.4 Fastger skalastoppet i henhold til flow faktoren.

2.5 Kontroller at spredevingerne stemmer overens med det som er angivet i spredetabellen.
2.6 Indstil vingerne i positionen angivet i spredetabellen.

2.7 Indstil sprederens kipvinkel i henhold til spredetabellen (se figur 2)
Specielt til L15. Altid vandret position (se figur 3)

Figur 1 Figur 2 Figur 3




Quick Guide - M45, M35, L20, L15 med mekanisk regulering

3 - Sadan kantspreder du

3.1 Kontroller at sprederen er indstillet til kantspredning (se afsnittet Normal- og kantspredning’ side 45, 56 & 57).
Den samme spredevinge benyttes til bade normal- og kantspredning.

3.2 Indstil pto hastigheden som angivet i spredetabellen.

3.3 Pabegynd spredning og hold en konstant hastighed og korrekt pto hastighed.

4 - Sadan spreder du i marken

4.1 Kontroller at sprederen er indstillet til normalspredning (se afsnittet 'Normal- og kantspredning’ side 45, 56 & 57).
4.2 Indstil pto hastigheden som angivet i spredetabellen.

4.3 Pabegynd spredning og hold en konstant hastighed og korrekt pto hastighed.
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Tekniske specifikationer

Model Nettovaegt Beholderindhold  Beholderbredde Beholderdybde Beholderabning Laessehgjde

M60W plus Kg Kg cm cm cm cm
4050 L 966 4.450 290 140 284 x 131 150
4500 L 994 4.950 290 140 284 x 131 168
4800 L 1.005 5.280 290 140 284 x 131 179
5250 L 1.032 5.770 290 140 284 x 131 190
5550 L 1.044 Maks.6.000 290 140 284 x 131 197

| masWpls___________ |
1800 L 660 1.980 290 140 284 x 131 110
2550 L 702 2.800 290 140 284 x 131 128
3000 L 732 3.300 290 140 284 x 131 139
3300 L 744 3.630 290 140 284 x 131 146
4050 L 786 4.455 290 140 284 x 131 164
4500 L 816 Maks.4.500 290 140 284 x 131 175

| m3sWplys____________ |
1800 L 534 1.980 290 140 284 x 131 110
2250 L 564 2.470 290 140 284 x 131 121
2550 L 576 2.800 290 140 284 x 131 128
2700 L 594 2.970 290 140 284 x 131 132
3000 L 606 3.300 290 140 284 x 131 139
3450 L 636 Maks.3.500 290 140 284 x 131 150

 m3swbase |
1250 L 490 1.370 240 125 234 x 116 102
1575 L 514 1.730 240 125 234 x 116 113
1800 L 522 1.980 240 125 234 x 116 120
2125 L 546 2.330 240 125 234 x 116 131
2350 L 554 2.500 240 125 234 x 116 140
2675 L 578 2.940 240 125 234 x 116 151
3000 L 602 Maks.3.000 240 125 234 x 116 162

| ms5pls |
1800 L 510 1.980 290 140 284 x 131 110
2550 L 552 2.800 290 140 284 x 131 128
3000 L 582 3.300 290 140 284 x 131 139
3300 L 594 3.630 290 140 284 x 131 146
4050 L 636 4.455 290 140 284 x 131 164
4500 L 666 Maks.4.500 290 140 284 x 131 175

I
1800 L 450 1.980 290 140 284 x 131 110
2250 L 480 2.470 290 140 284 x 131 121
2550 L 492 2.800 290 140 284 x 131 128
2700 L 510 2.970 290 140 284 x 131 132
3000 L 522 3.300 290 140 284 x 131 139
3450 L 552 Maks.3.500 290 140 284 x 131 150

| m35base |
1250 L 406 1.370 240 125 234 x 116 102
1575 L 430 1.730 240 125 234 x 116 113
1800 L 438 1.980 240 125 234 x 116 120
2125 L 462 2.330 240 125 234 x 116 131
2350 L 470 2.580 240 125 234 x 116 139
2675 L 494 2.940 240 125 234 x 116 150
3000 L 518 Maks.3.000 240 125 244 x 116 161
700 L 330 770 210 120 204 x 114 83
1150 L 362 1.260 210 120 204 x 114 101
1425 L 382 1.560 210 120 204 x 114 112
1600 L 394 1.760 210 120 204 x 114 119
2050 L 426 Maks.2.000 210 120 204 x 114 137
700 L 268 770 210 120 204 x 114 83
1150 L 300 1.260 210 120 204 x 114 101
1425 L 320 1.560 210 120 204 x 114 112
1600 L 332 1.760 210 120 204 x 114 119
2050 L 364 Maks.2.000 210 120 204 x 114 137

L15(W) plus

700 L 210 770 210 120 204 x 111 86
975 L 230 1.070 210 120 204 x 111 97
1150 L 242 1.260 210 120 204 x 111 104
1425 L 262 1.560 210 120 204 x 111 115
1600 L 274 Maks.1.600 210 120 204 x 111 122

L15(W) base

500 L 198 550 125 120 116 x 111 87
775 L 220 850 125 120 116 x 111 105
1050 L 242 1.150 125 120 116 x 111 123
1325 L 264 Maks.1.450 125 120 116 x 111 141




Spredetabeller

Sadan laeeses spredetabellen

Spredetabeller er tilgeengelige pa www.bogballe.com eller via Bogballe Spredetabel App e figur 1).

Type B—o0 Eksempel:
Geadningsproducent Arbejdsbredde = 30
Gadningsnavn
Km/t = 12
Tabelnummer 30 - 462 Ka/H 250
g/na =
Model M35
Regulering Manuel regulering Sprederens indstilling
Udleb STD Indsaningsvaerdi Kg/30 sek = 24,3
Arbejdsbredde 30 meter Skalatal = 5,6
Hastighed 12 kmit Udlgbsposition = STD
Mangde 250 kg/ha Kipvinkel N 2
Vingetype = E4
Indsaningsvaerdi g 24,3 kg/30 sek Vingepositioner - 1-2
2 el e e - Normal (omdr./min.) = 540
N | 540 omdr./min. .
orma O omermin Trend kantspredning (omdr/min) = 475
Trend kant dni 475 omdr./min.
rend kantspredning }\ omer/min Dynamisk kantspredning (omdr./min.) = 375
Dynamisk kantspredning ﬁ 375 omdr./min.
Vingetype - E4 Vingetvoer
vingetyper
Vingepositioner @& 1-2 E1 = E1-T (LIR)
Kipvinkel @ 2 grader @ E2 = E2-T (L/IR)
Skalaindstilling i 56 E4 = E4-T(LIR)
E6 = E6-T (L/IR)
E8 = E8-T (L/R)
C
U1 = U1-T (LIR)
us = US8-T (L/IR)
@) Velg for at se egenskaber A2 = A2-T (LIR)
G Kipvinkel (sefigur2) A3 = A3-T (L/R)
G Veelg for at abne komplet spredetabel
Figur 1 Figur 2

GET IT ON #  Download on the
P> Google play @& AppStore

Google Play is a trademark of Google Inc.
Apple and the Apple logo are trademarks of Apple Inc., registered in the U.S. and other countries. App Store is a service mark of Apple Inc.
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Indsaning og maengdeindstilling

Grundprincip og definition af standard indsaningsvaerdien STD

Alle spredere har ens standardudlgb (STD med flow-rate <300 kg/min), der altid skal bruges til indsaning. Afheen-
gig af modeltype kan L-line og M-line spredere endvidere indstilles til andre flow-udlgbspositioner. For yderligere
information se nedenstaende tabel.

(For M-line se ogsa figur 1. For L-line se ogsa figur 2, 3 og 4).

Definition af indsaningsvaerdi.

Indsaningsveerdien er altid baseret pa den maengde materiale, der Igber ud af det ene udlgb pa sprederen i positi-
on STD udigb.

» Udlgbet abnes i 30 sekunder pa skalatal 4,5.

Ovenstaende definition baseret pa flowet fra STD flow-udlgbspositionen bruges altid som indséningsveerdi for alle
andre indstillinger af meengde og flow.

Flow-udlgbspositioner og flowmangder

Udlgbsposition Mangde Flowudlgb L15(W) L20(W) M-line
OFF Lukket udigb 0 kg/min - \ \
STD* Mest almindelige maengder og til indsaning <300 kg/min* N N N
MAX Store maengder <450 kg/min - - \
MAX+ Extremt store maengder <650 kg/min - - \
MIN Lille meengde <75 kg/min \** \ \
MIC Mikrogranulat / sma fre <15 kg/min \* N \
* STD udlgb til brug for indsaningse figur 1+2)
** Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsats (se figur 3+4)
Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4
M-line L20(W) L15(W) L15(W)
) e T 4 s
% ST ST
b § : 5:'
< = =
z z
i |1 =l %
p i P e g M“‘-‘.;"
4 N\ v, WO > MIC MIN
b e | ’
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Indsaning og maengdeindstilling

M60W, M45W, M35W, M45, M35, L20W, L20

Sprederne er udstyret med en beholderbund, der kan drejes 360° med forskellige flowudlgb til brug for hgje/lave
flowmaengder. Den drejbare beholderbund er anbragt under hver side af beholderudigbet, og hver position bruges
til optimering af preecisionen i den udbragte masngde (v-ine eksempei se figur 1).

Beholderbundens position skal indstilles manuelt af brugeren. Left lasepalen og drej beholderbunden til den gnske-
de position. De forskellige positioner er meaerket som defineret nedenfor (se figur 1+2).

Et universalveerktgj til indstilling af udlgbspositionen er placeret i baglygten/reflektorpanelet (v-ine eksempel se figur 3+4) €ller
pa bagsiden af sprederen (-ine. Det skal vaere samme udlgbsposition pa begge sider.

Note: Indsaningsveerdien er baseret pa den valgte udlgbsposition, f.eks. STD eller MAX. For at sikre korrekt flow
skal udlgbspositionen pa sprederen og Calibratoren indstilles identisk. Nar udlgbspositionen er defineret, skal den
indtastes pa sprederens Calibrator/Isobus brugerflade.

For yderligere information vedrgrende optimal brug af hver enkelt flow-udlgbsposition, se naeste side.
L15W, L15

| standardsprederen er kun STD udlgbsposition tilgaengelig.
MIC- og MIN-indsatser fas som ekstraudstyr.

Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4
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Indsaning og mangdeindstilling

Korrekt indstilling af flow-udlgb ved store/sma mangder Ca. flow
OFF - position Udlgb lukket*
STD - position Standard udlgb til de mest almindelige maesngder <300 Kg/min
MAX - position Maximum udlgb til store maengder (kun M-line) <450 Kg/min
MAX+ - indstilling Maximum Plus til ekstremt store maengder (kun M-line) <650 Kg/min
MIN' - position Minimum udlgb til sma maengder** <75 Kg/min
MIC® - position Mikroudlgb til mikrogranulat** <15 Kg/min

*L15: * L-line: Kun mulig pa hajre side

L1S(W): *L-line: Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsats

Flowet i [Kg/min] vises i spredetabellen for den aktuelle gadning og maengden varierer afhaengig af gedningskorne-
nes form, starrelse, overflade og veegtfylde.

1)
2-3)

3)

4)

o)

STD positionen anbefales i almindelighed og deekker de mest almindelige gadningstyper og maengder.

MAX og MAX+ positionerne bruges, hvis STD positionen ikke kan dosere tilstreekkeligt skalaen abner til
position 9.0 - Fuld abning. (kun mulig for M-line)

MAX+ indstillingen er en kombination af MAX udlgbspositionen og en ekstra MAX+ forbindelsesstang,
der forbinder skalaen og sprederens udlgb, med gearing af udvekslingen/flowet. MAX+ indstilling
opnas ved at flytte forbindelsesstangen. (Kun muligt pa M-line (e fig. 1 0g 2).

MIN positionen bruges hvis STD positionen viser en skalaposition under 2.0 - hvilket er minimumspositionen
for opnaelse af et optimalt og konstant ggdningsflow.
(L15(W): Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsatser)

MICpositionen er til mikrogranulater, f.eks. sma frg og sneglekorn. Denne udlgbsposition kan kun bruges
i forbindelse med fast position pa skalaen (Fast skala) sammen med fast hastighed.
(L15(W): Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsatser)

Figur 1 (M-line) Figur 2
STD, MAX, MIN, MIC position MAX+ position
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Indsaningsprocedurer/muligheder M-line & L-line

Med udlgbet i STD position som indsaningsveerdi vises forskellen i flow for de respektive indstillinger pa flow-udig-
bet med felgende faktorer:

Flow-udlgbsposition Mangdefaktor til indsaningsveerdi

STD - position STD veerdi x 1,0

MAX - position = (kun M-line) STD veerdi X 1,4
MAX+ - indstilling = (kun M-line) STD veerdi X 2,0
MIN - position* = STD veerdi x 0,35
MIC - position * = Fast-skala indstilling

* L15(W): Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsatser
STD indsaningsvaerdien defineres af enten:

e Indsaningsveerdi fra spredetabel (se spredetabel "indsaningsveeraiy Den nemmeste procedure — anbefales til W-modeller
e Veerdi fra S-indicator En hurtig og let metode - anbefales til alle modeller

e Mk-line manuel indsaning pa spreder
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Indsaning og maengdeindstilling

MW-line, L20W, L15W med Calibrator eller Isobus, fuldautomatisk indsaning (FAI)

Note: lllustrationerne er baseret pa Calibrator Totz displayet. Visning pa en Isobus skaerm er grundlaeggende iden-
tisk, men funktionalitet layout og design kan afvige.

MW-line og LW-line spredere udstyret med vejeteknik har fuldautomatisk dosering (FAI) under spredning i marken.
Systemet justerer automatisk sprederens skaladbning og bundskod i forhold til den gnskede maengde,

For at optimere doseringspraecisionen anbefales det ved skift fra en gadningstype til en anden at indtaste den aktu-
elle STD-indsaningsveerdi for den specifikke gadningstype. Denne procedure sikrer den bedst mulige ngjagtighed,
og den fuldautomatiske indsaning aktiveres efter kun 25 kg spredning.

Aktivering af fuldautomatisk indsaning

Den fuldautomatiske indsaning aktiveres enten ved at trykke pa indsaningsknappen og holde den inde i 3 sekunder
- eller ved at vaelge "FULD AUTO INDSA - FAI" i inds&ningsmenuen. FAI er standardindstilling nar man taender
Calibrator Totz (se figur 1).

Nar fuldautomatisk indsaning er aktiveret vises et blinkende "W" i displayet (se figur 2 og 3).
STD indsaningsvaerdien betragtes som veerdi for alle andre indstillinger i maengde og flow.
Nar Calibrator Totz er indstillet til den aktuelle spredermodel, justerer systemet automatisk indsaningsveerdien med

udgangspunkt i STD veaerdien.

STD indsaningsveerdien er udgangspunktet. Ved de gvrige udligbspositioner beregnes en faktor automatisk i Cali-
bratoren/Isobus.

Figur 1 Figur 2 Figur 3

Calibrator Totz funktionstaste
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M-line, L20W, L20 & Calibrator / brug af indsaningsvardi STD

STD indsaningsveaerdien indtastes ved at trykke pa indsaningstasten (e figur 1) 0g indtaste STD-vaerdien, fra den aktu-

elle spredetabel eller fra tidligere erfaring.

Indtastning af STD indsaningsvaerdien via indsaningsknappen:

(A (B) (C)

Calibration Menu Flow-outlet pos. Calib. Quantity

(Fun Auto Calib FAC ) STD Outlet pos:
Active : MAX
Set Calib. value
STD <300 kg/min 22,50 Kg
[Manual Calib MC ]
MAX < 450 kg/min
(Spread charts ) present quantity 22,50 kglha
effect on Kg/Ha 00%
[S-indicalor j MAX+ < 650 kg/min g

MIN < 75 kg/min

24,69 >>> 24,69 Kg

min: 1,00 Kg
max: 75,00 Kg
The Calibration value must be related to

the Flow-outlet position. m 3
0], X
Select function ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confim Actual quantity ENTER  Confirm

O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel

Indsaningsmenu

D)

0 m

2576 kg 0,0 Ha

s A2] (27,0M

255kgHa 3,7+

( 0,0kmn)

(22,50k¢ |

Indstilling (STD)* af flow-udlgbsposition

Indtast STD indsaningsveerdi

00O

STD-indsaningsveerdien er defineret og vist som "STD" gverst pa displayet (se figur2)

*1L20, L20W, L15, L15W konfiguration vises kun STD, MIN, MIC.

* L15W. Indstilling MIN og MIC ved brug af ekstraudstyr.

Figur 1 Figur 2

Calibrator Totz funktionstaste Calibrator Totz display

STD
Outlet

fensor
eed

E IC -0,2°a -0,1°»

lks’zz

[1]]+

0 m
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Indsaning og maengdeindstilling

M-line & Calibrator / brug af STD i MAX flow-udigbsposition

| tilfeelde af at den drejelige beholderbund er indstillet i en af de andre flow-udlgbspositioner, kan indsaningsveerdien
kompenseres ved at trykke pa indsaningsknappen endnu en gang - herefter veelges den aktuelle flow-udlgbsposition.
Indsaningsveerdien kompenseres derefter automatisk.

(A) (B) (C) D)

Calibration Menu Flow-outlet pos. Calib. Quantity e el
(o cam P ) H
(Manual Calio MC ) (STD___ <300kg/min ) 31,50 «g —
[Spread charts j L it cOLKG T present quantity 31,50 :
(Sindioator ) (MAX+ <650 kg/min ) effect on Kg/Ha 00%
[MIN <75 kg/min j ]
(MIC Fix scale j
The Calibration value must be related to i 1,00 Kg
the Flow-outlet position. o 75,00 Kg
m 3 ]
415|6 [ 31,50«g 0,0%
7189 =
0., X

Select function ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Actual quantity ENTER  Confirm
O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel

Indsaningsmenu
Indstilling (MAX) af flow-udlgbet
Indtast MAX indsaningsveerdi (STD veerdi x 1,4)

MAX-indsaningsveerdi er defineret og markeret med "MAX" gverst pa skaermen (se figur 1)

00O

Hvis en MAX, MAX+ eller MIN indsaningsvaerdi er kendt, kan den aktuelle indsaningsveaerdi indtastes direkte ved at
veelge flow-udlgb stilling B) og indtaste den kendte indsaningsveaerdi C)

Kontroller altid for spredning, at:
Indstillingen i Calibrator og flowudlgbsposition er identiske.

Bemaerk: Positionen af den drejbare beholderbund skal indstilles manuelt af brugeren. (Se side 22).

Figur 1

Calibrator Totz display

o o Sensor | MAX RS232
m IC -0,2°4 -0,1°» ‘Speed Outlet ‘ [

m

0
0,0 Ha

[[TITTIT] +




Indsaning og maengdeindstilling

M-line & Calibrator / brug af STD-indsaningsvaerdi via displayet

Eksempel pa indtastning af STD indsaningsveerdien overfgrt til flow-udlgbet i MAX-position
ved brug af fingertouch (se figur 1):

(A) (6] (C] (D) (E)

Calib. Quantity Flow-outlet pos. Flow-outlet pos. Calib. Quantity o oz o [E=lEE v
No56 U
Active : STD Active : STD ] Kg 0,0 Ha
24740 Kg STD <300 kg/min [STD <300 kg/min ] 34, 16 Kg
effect on Kg/Ha 00% [MAX+ <650 kg/rf\ln ] [MAx+ <650 kg/r‘mn ] effect on Kg/Ha 00% 255 i
(MIN <75 kg/min ) (MIN <75 kg/min )
(mic Fix scale ) (mic Fix scale )
3,678 >>> 2440 Kg 24,40 >>> 34,16 Kg
min: 1,00 Kg min: 1,00 Kg
max: 75,00 Kg max: 75,00 Kg [ A
The Calibration value must be related to The Calibration value must be related to 0’0 Km/h}]
m 3 the Flow-outlet position. the Flow-outlet position. m 3
4 1 5|6 4 |56 34,16 )
7819 71819 :
0|, | 0], |
Actual quantity ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Actual quantity ENTER  Confirm
0/ESC Cancel 0/ESC Cancel 0/ESC Cancel 0/ESC Cancel
i aningsv i ,

STD indsaningsveerd 24,40 K
® Indstilling (STD)* af flow-udlgbet = >>> 24,40 Kg
@® Indstilling (MAX) af flow-udigbet = >>> 34,16 Kg
® Indsaningsveerdi zendret til 34,16 Kg
® Indsaningsveerdi Calibrator i "MAX-position" 34,16 Kg

Flow-udlgbspositionen / Calibrator indstilling er defineret ovenfor med den aktuelle indsaningsveerdi.
| dette eksempel "MAX".

Denne procedure kan ogsa udfgres ved at trykke pa Input og veelge indsaningsveaerdien. e figur 2)

Bemaerk: Positionen af den drejbare beholderbund skal indstilles manuelt af brugeren. (Se side 22)

Figur 1 Figur 2

Calibrator Totz funktionstaste Calibrator Totz funktionstaste

24,40 Kg
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Indsaning og maengdeindstilling

M-line, L-line & Calibrator, mikrogranulat / sma fre med fast skala

Beholderbundens position kan ogsa defineres via MENU og udlgbsposition. Dette giver yderligere adgang til at
definere MIC — position til spredning af mikrogranuleere og sma fra, hvilket automatisk fgrer til indstillingen "Fast
Skala".

Menu 03 Flow-outlet pos. Fixed Scale
[01 Settings j
(02 Spreader Model j RERDESID -
(G sowmw ) 19
s ) e AV
+ < min
[05 Actuator Calibration ] (MIN — /Q - j
< min
(06 Load Cell Calibration ) — =
ix scale
[07 Hopper Sensor j ::x. g:;
(08 1c caibration ) -
The Calibration value must be related to
[09 Tests j the Flow-outlet position.
(10 Data Transfer j 1 2 3
0 . &1

Select Test ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Set scale ENTER  Confirm
O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel

Udlgbsposition

MIC flow-udlgbsindstilling = Fast skala indstilling.

Fast Skala definition

0O

*Ved L20, L20W, L15, L15W konfiguration vises kun STD, MIN, MIC.

Skalaen skal indstilles efter spredetabellen, der er gaeldende for det aktuelle materiale ved en defineret fremkarsel-
shastighed.

BEMZAERK: Brug ikke fuldautomatisk indsaning (FAI) ved spredning af sma fra, sneglekorn etc.
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Indsaning og maengdeindstilling

M-line manuel indsaning pa spreder Ml

Fremgangsmaden er mere tidkraevende end indtastning af indsaningsveerdien, der er defineret i spredetabellen
eller testet med S-indicatoren.

Den manuelle indsaning gennemfgres ved at:

Fylde minimum 200 kg gedning i sprederens rene og terre beholder
Fjerne indsaningspladen i en af de to spredeskiver (se figur 1)

Flyt SC Dynamic i position til indsaning og resttemning af beholderen (Kun spredere uden SC Dynamic aktuatorer)
(se figur 2)

Drej indsaningshullet i pladen direkte om under beholderens udl@b (se figur 3)
Placer en spand (min. 30 I) under hullet i skiven (se figur 4)
Drej beholderbunden i position "OFF" pa den modsatte side af sprederen (se figur 5)

Saet Calibrator i indsaningstilstand ved at trykke pa indsaningsknappen e figur 6)

Figur 1 Figur 2

Figur 3 Figur 4 Figur 5 Figur 6

Calibrator Totz funktionstaste
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Indsaning og maengdeindstilling

M-line manuel indsaning pa spreder

Tryk pa knappen Indsaning — og veelg Manuel Indsaning - MI.

(A (B) (C) (D) (E)

Calibration Menu Manual Calib. Calib. Quantity Flow-outlet pos. INPUT Active Field No. A-2
(Full Auto Calib FAC ) Field no. 2, folder A
ive : Quanti 256 Kg/H
[Set Calib. value ] 24 40 Active : STD Y KolHa
S y Kg STD <300 kg/min
(Spread charts ) present quantity 22,50 kg/ha (MAX_ <450 kg/min ) Workin Width 270 M
ndi effect on Kg/Ha 00% (MAX+ <650 kg/min ) Area planned 000 Kg
[S-IndICElOI' j
(MIN <75 kg/min )
[M\C Fix scale ]
INPUT
3,678 >>>24,40 Kg
PTO: 0 rpm!!! i 1,00 Kg
max 75,00 Kg PTO Normal 540 rpm.
The Calibration value must be related to PO Headiand I gz
Opens at scale : 4,5 2 3 the Flow-outlet position. Vane Type E4
I Vane Position 12
4 5 6 Tilt Angle 0
Auto count down Exp. working speed 4,0 Km/h
Auto open and close 7 8 9
0 &
)

Select function ENTER  Confirm ENTER  Continue Actual quantity ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Select Value ENTER  Confirm
0/ESC  Cancel O/ESC  Cancel 0/ESC  Cancel O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel

Veelg og ENTER "Manuel Indsa MI"
Bekreeft Manuel Indsaning i 30 sekunder med ENTER

Skalaen / udigbet abnes automatisk til skalatal 4,5 i 30 sekunder og lukker igen.

Vej indholdet i spanden (husk at treekke spandens veaegt fra) - kun indholdet skal bruges som indsanings-
veerdi.

Indstilling (STD)* af flow-udlgbet
INPUT (Bekreeft alle input) - Ved at vaelge "Bekreeft alle input”

0 ®© ©0©

VIGTIGT: Hvis manuel indsaning ikke udferes med beholderbunden i STD position, skal den malte indsanings-
veerdi kompenseres / rettes og indtastes i overensstemmelse med:

Mangdefaktor til indsaningsveerdi
Eksempel: Manuel indsaningsveerdi ved MAX position 35,00 Kg
Kompensation (35,00 / 1,4) = STD indsaningsvaerdi 25,00 Kg

e Geninstaller klappen i spredepladen, og seet SC Dynamic-lukkeren tilbage i position. Husk at seette flowpladen
pa den modsatte side tilbage pa plads (Kun spredere uden SC Dynamic aktuatorer).

Bemaerk: Start aldrig pto'en under indsaning eller tgamning af sprederen.
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M-line, L-line & Calibrator, hurtig indstilling via tabelvaerdi

Tryk pa knappen indsaning — og veelg Spredetabeller.
Se side 21 vedrgrende indstilling i henhold til spredetabellen.

(A) (6]

Calibration Menu Calib. Quantity

(C)

Flow-outlet pos.

©

INPUT Active Field No. A-2

(Ful Auto Calib FAC )
[Set Calib. value j
(Manual Calib MC )

present quantity 22,50 kg/ha

Active : STD

<300 kg/min

(max <450 kg/min

= effect on Kg/Ha 0,0% MAX+ <650 kg/min
(S-mdlcaior ) [ 9 ] Area
(MN <75 kg/min ) Tonnage
[MIC Fix scale J Tonnage realized
INPUT
3,678 >>>24,40 Kg
min: 1,00 Kg
max: 75,00 Kg
The Calibration value must be related to
the Flow-outlet position.
Confirm all inputs
Select function ENTER  Confirm Actual quantity ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Select Value ENTER  Confirm
0/ESC  Cancel 0/ESC  Cancel 0/ESC  Cancel OESC  Cancel

Veelg og ENTER "spredetabel"

Indtast den aktuelle STD indsaningsveerdi

Indstilling (STD)* af flow-udlgbet

(o){o o )(>)

INPUT (Bekraeft alle input)
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Indsaning og maengdeindstilling

M45, M35, L20 & Calibrator ved brug af veerdi fra S-Indicator

S-indicatoren ggr det nemt at bestemme STD indsaningsveerdien.

Folg den instruktion, der fglger med S-indicatoren.

Bemaerk: Vaer opmeerksom péa at gedningens kvalitet kan variere. Det anbefales at udfgre en ny indsaning for
hver ny levering.

Det anbefales at udfere 3 indsaningsprever med S-indicatoren og derefter bruge gennemsnittet af vaerdierne.
Prgven skal veere repraesentativ og veere udvalgt omhyggeligt fra midten / centeret af dyngen / saekken.

Veer sikker pa, at S-indicatoren er i lodret position og at indersiden af presenningen / posen er absolut ren og ter.
e Fyld S-indicatoren med gadning

e Aben skoddet og luk det efter preecis 30 sekunder. Tiden er vigtig.

e Vej g@dningen der er Igbet igennem med en ngjagtighed pa + 50 gram.
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Tryk pa knappen Indsaning — og veelg S-Indicator:

(A) (6] (C] (D)

Calibration Menu S-indicator Value Flow-outlet pos. INPUT Active Field No. A-2
ive : Quantity 256 Kg/Ha
[Set Calib. value ] 3 678 (it £ 5D
, Kg STD <300 kg/min
[Manual Calib MC ] Calibration value 24,40 Kg
[Spread charts j present quantity 3,678 kg/ha [MAX SideIkg min j Wt TG 2 X
effect on Kg/Ha 00% (MAX+ <650 kgimin ) aeslpianned OB (9
(MIN <75 kg/min )
(mic Fix scale )
INPUT
3,678 >>> 24,40 Kg
min: 0,300 Kg
max. 9,000Kg PTO Normal 540 rpm.
The Calibration value must be related to PO Headiand D
2 3 the Flow-outlet position. Vane Type E4
] Vane Position 1-2
4 5 6 Tilt Angle: 0
7 8 9 Exp. working speed 4,0 Kmh
0], |
Select function ENTER  Confirm Set S-indicator ENTER  Confirm Set outlet-pos. ENTER  Confirm Select Value ENTER  Confirm

O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel O/ESC  Cancel

Veelg og ENTER "S-indicator"

0/ESC  Cancel

Indtast den aktuelle middel-/gennemsnitsveerdi og ENTER veerdien.

Indtast og definer flow-udlgbspositionen*

® 060

S-indicator =

3,678 Kg

>>> 24,40 Kg

Indsaningsveerdi eendret til

° INPUT (Bekraeft alle input)

24,40 Kg

*Ved L20(W) og L15(W)-konfigurationer vises kun STD, MIN, MIC.

Omregning fra S-Indicator veerdien til alle andre flow-udlgbspositioner fuldferes automatisk ved Calibrator of

Isobus.

S-indicator veerdien svarer til forskellige flow-udlgbsindstillinger som falger:

Flow-udlgbsposition Mangdefaktor
STD - position = S-indicator veerdi x 6,65
MAX* - position = S-indicator veerdi x 9,45
MAX+* - indstilling = S-indicator veerdi x 13,55
MIN** - position = S-indicator veerdi x 2,25
MIC** - position = Fast-skala indstilling

* Kun muligt pa M-line / ** L15(W): Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsatser
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Indsaning og maengdeindstilling

M45, M35, L20, L15 & Calibrator Icon ved brug af vaerdi fra S-Indicator

S-indicatoren ggr det nemt at bestemme STD indsaningsveerdien.

Folg den instruktion, der fglger med S-indicatoren.

Bemaerk: Vaer opmeerksom péa at gedningens kvalitet kan variere. Det anbefales at udfgre en ny indsaning for
hver ny levering.

Det anbefales at udfere 3 indsaningsprever med S-indicatoren og derefter bruge gennemsnittet af vaerdierne.
Prgven skal veere repraesentativ og veere udvalgt omhyggeligt fra midten / centeret af dyngen / saekken.

Veer sikker pa, at S-indicatoren er i lodret position og at indersiden af presenningen / posen er absolut ren og ter.
e Fyld S-indicatoren med gadning

e Aben skoddet og luk det efter preecis 30 sekunder. Tiden er vigtig.

e Vej g@dningen der er Igbet igennem med en ngjagtighed pa + 50 gram.
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S-indicator veerdien svarer til forskellige flow-udlgbsindstillinger som falger:

Flow-udlgbsposition Mzngdefaktor
STD - position = S-indicator veerdi x 6,65
MAX* - position = S-indicator veerdi x 9,45

MAX+* - indstilling S-indicator veerdi x 13,55

MIN** - position = S-indicator veerdi x 2,25

MIC** - position = Fast-skala indstilling

Kun mulig ved M-line / ** L-line: Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsats

Beregn S-indicator veerdien ved brug af ovenstaende tabel. Tryk pa menu knappen pa Calibrator Icon og veelg inds-
aningssymbolet. Indtast indsaningsvaerdien e figur 1 og 2)

Eksempel:

Nar flow-udlgbet er i STD position skal S-indicator veerdien ganges med faktor 6,65.

(S-indicator veerdi 3,383 kg (3,383 x 6,65) = 22,5 kg = indsaningsveerdi i STD position). Indtast vaerdien i
Calibrator lcon (se figur 1 0g 2)

Den omregnede veerdi indtastes svarende til flow-udlgb.

Figur 1 Figur 2
s — -
—
V +-
(22,55 0s

(=N Y N
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Indsaning og maengdeindstilling

M45, M35 & Calibrator Icon indstilling i forhold til flow-udlgbsposition

M-line sprederen er identisk med MW-line sprederen - med undtagelse af vejesystemet og den fuldautomatiske
indsaning. Alle andre funktioner pa M-line er identiske med MW-line, og indsaning af M-line svarer til MW instruktio-
nen pa de foregaende sider.

M45, M35 med Calibrator Icon

Udstyret med Calibrator Icon styres sprederen i henhold til instruktionsbogen for
CALIBRATOR ICON.

For at ggre brug af M-line bundudigbene MAX og MIN, skal STD indsaningsvaerdien omregnes manuelt, da
flow-udlgbet pavirker indsaningsveaerdien, defineret ved falgende faktorer:

Flow-udlgbsposition Mzngdefaktor til indsaningsvaerdi
STD - position = STD veerdi  x 1,0
MAX - position = STD veerdi X 1,4

MAX+ - indstilling*

STD veerdi  x 2,0

MIN - position = STD veerdi x 0,35

MIC - position = Fast-skala indstilling

* MAX+ er ikke mulig med CALIBRATOR ICON

Indsaningsvaerdi fra spredetabel
Se side 21 vedrgrende indstilling i henhold til spredetabellen.

Eksempel:
Hvis flow-udlgbet saettes i MAX position, skal STD indsaningsveerdien ganges med faktor 1,4.
(STD veerdi 22,50 kg (22,50 x 1,4) = 31,50 kg = indsaningsvaerdi i MAX position)

Den kompenserede indsaningsveerdi indtastes svarende til bundudlgbets position.

BEMAERK: Indsaningsveerdien skal altid svare til flow-udlgbets position, der indstilles manuelt af brugeren.
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S-indicator vardi

S-indicatoren gor det nemt at bestemme STD indsaningsveerdien.

Falg den instruktion, der fglger med S-indicatoren.

Veer opmeerksom pa at ggdningens kvalitet kan variere. Det anbefales at udfgre en ny indsaning for hver nye leve-
ring.

Det anbefales at udfere 3 indsaningsprgver med S-indicatoren og derefter bruge gennemsnittet af veerdierne.
Preoven skal veere repraesentativ og veaere udvalgt omhyggeligt fra midten / centeret af dyngen / saekken.
Veer sikker pa, at S-indicatoren er i lodret position og at indersiden af presenningen / posen er absolut ren og ter.

e Fyld S-indicatoren med gadning
e Aben skoddet og luk det efter preecis 30 sekunder. Tiden er vigtig.

e Afvej den opsamlede gedning med en ngjagtighed pa +/- 50 gram. Det anbefales at gentage processen for at
sikre ngjagtigheden.

S-indicator veerdien svarer til forskellige flow-udlgbsindstillinger som fglger:

Flow-udlgbsposition Mangdefaktor

STD - position S-indicator veerdi x 6,65

MAX - position = S-indicator veerdi x 9,45

MIN - position = S-indicator veerdi x 2,25

MIC - position = Fast-skala indstilling
Eksempel:

Nar flow-udlgbet er i MAX position, skal S-indicator vaerdien ganges med faktor 9,45.
(S-indicator veerdien 3,333 Kg (3,333 x 9,45) = 31,50 Kg = Indsaningsveerdi i MAX position)

Den kompenserede indsaningsveerdi indtastes svarende til flow-udlgbspositionen.

BEMZAERK: Indsaningsvaerdien skal altid svare til flow-udlgbspositionen, der indstilles manuelt af brugeren.
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Indsaning og maengdeindstilling

L20, L15 & Calibrator Icon indstilling i henhold til flow-udlgbsposition

Udstyret med Calibrator Icon styres sprederen i henhold til instruktionsbogen for
CALIBRATOR ICON.

For at ggre brug af ekstraudstyret til brug for MIN flow maengder, skal STD indsaningsvaerdien omregnes manuelt,
da flow-udlgbet pavirker indsaningsveerdien, defineret ved falgende faktorer:

Flow-udlgbsposition Mangdefaktor til indsaningsveerdi

STD - position STD veerdi x 1,0

MIN - position = STD veerdi x 0,35

MIC* - position = Fast-skala indstilling

Indsaningsvardi fra spredetabel
Se side 21 vedrgrende indstilling i henhold til spredetabellen.

Eksempel:

Ved brug af reduktionsudstyr MIN skal STD indsaningsveerdien ganges med en faktor 0,35.

(STD veerdi 22,50 kg (22,50 x 0,35) = 7,90 kg = Indsaningsvaerdi

Den kompenserede indsaningsveaerdi skal tastes direkte ind i Calibrator Icon.

BEMAERK: Indsaningsveerdien skal altid svare til flow-udlgbets position.

*Ved brug af MIC-udlgb og Fast Skala med Calibrator, se venligst side 30. Pa spredere med Calibrator Icon skal

skalastop fastspaendes i henhold til spredetabeller og start/stop betjenes som normalt. Bekreeft fejlkode 10 ved at
trykke pa Enter.
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S-Indicator vaerdi L15 og L20 med Calibrator Icon

S-indicatoren gor det nemt at bestemme STD indsaningsveerdien.

Falg den instruktion, der fglger med S-indicatoren.

Veer opmeerksom pa at ggdningens kvalitet kan variere. Det anbefales at udfgre en ny indsaning for hver nye leve-
ring.

Det anbefales at udfere 3 indsaningsprgver med S-indicatoren og derefter bruge gennemsnittet af veerdierne.
Preoven skal veere repraesentativ og veaere udvalgt omhyggeligt fra midten / centeret af dyngen / saekken.
Veer sikker pa, at S-indicatoren er i lodret position og at indersiden af presenningen / posen er absolut ren og ter.

e Fyld S-indicatoren med gadning
e Aben skoddet og luk det efter preecis 30 sekunder. Tiden er vigtig.

e Afvej den opsamlede gedning med en ngjagtighed pa +/- 50 gram. Det anbefales at gentage processen for at
sikre ngjagtigheden.

S-indicator veerdien svarer til forskellige flow-udlgbsindstillinger som fglger:

Flow-udlgbsposition Mangdefaktor
STD - position = S-indicator veerdi x 6,65
MIN - position = S-indicator veerdi x 2,25
MIC - position = Fast-skala indstilling
Eksempel:

Nar flow-udlgbet er i MIN position skal S-indicator vaerdien ganges med faktor 2,25.
(S-indicator veerdien 3,333 kg (3,333 x 2,25) = 7,50 kg = Indsaningsveerdi i MIN position)

Den kompenserede indsaningsveaerdi skal tastes direkte ind i Calibrator Icon.

BEMAERK: Indsaningsveerdien skal altid svare til flow-udlgbets position.
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Indsaning og maengdeindstilling

M45, M35, L20, L15 indstilling med S-Indicator i kombination med hydraulisk fijernbetjening

Veer opmeerksom pa at ggdningens kvalitet kan variere. Det anbefales at udfgre en ny indsaning for hver nye leve-
ring.

Det anbefales at udfere 3 indsaningsprgver med S-indicatoren og derefter bruge gennemsnittet af veerdierne.
Preoven skal veere repraesentativ og veaere udvalgt omhyggeligt fra midten / centeret af dyngen / saekken.
Veer sikker pa, at S-indicatoren er i lodret position og at indersiden af presenningen / posen er absolut ren og ter.

Fyld S-indicatoren med ge@dning
Aben skoddet og luk det efter praecis 30 sekunder. Tiden er vigtig.

Afvej den opsamlede g@dning med en ngjagtighed pa +/- 50 gram. Det anbefales at gentage processen for at
sikre ngjagtigheden.

Beregn flow faktoren ved hjzelp af nedenstaende formel (se figur 2).

[Kg/Ha] = Maengde

[M] = Arbejdsbredde

[Km/h] = Hastighed

[G1 = Maengden af gadning i gram
155 = Beregningsfaktor

Fastger skalastoppet i henhold til flow faktoren.

Eksempel, STD udlgbsposition beregningsfaktor 155

Kg/ha = 250
M = 18
Km/h = 11,4
G = 3955

250 X 18 X 11,4 x 155

= 2010 (FlowFactor)
3955

Figur 1 Figur 2

2] (3]

©

[Kg/Ha] x [M] x [Km/h] x 155
Vs
67
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M45, M35

Flow-udlgbsposition

Opsamlet maengde i kg Beregningsfaktor [ XXX]

STD - position S-indicator veerdi X 155
MAX - position S-indicator veerdi X 110
MAX+ - position S-indicator veerdi X 77
MIN - position S-indicator veerdi x 515

MIC - position

Fast-skala i henhold til spredetabel

L20, L15

Flow-udlgbsposition

Opsamlet maengde i kg Beregningsfaktor [ XXX]

STD - position

S-indicator veerdi X 155

MIN - position*

S-indicator veerdi X 515

MIC - position*

Fast-skala i henhold til spredetabel

*L15: Ekstraudstyr ved brug af reduktionsindsats
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Resttemning

M-line + L20(W)

Overskydende gadning i beholderen skal temmes ud ved abning af udligbene som vist nedenfor:

e Fjern indsaningspladen i spredeskiverne (se figur 1).

e Placer SC Dynamic skoddet i position for indsaning og resttemning af beholderen (Kun M-line spredere uden
SC Dynamic aktuatorer) (se figur 2).

e Drej indsaningshullet i skiven direkte om under beholderens udlgbse figur 3).
e Stil en spand under hullet i skiven e figur 4).

Note: Pto'en ma ikke veere startet under indsaning eller resttemning af beholderen. Ved resttemning, abn
bundskoddene helt - indtil beholderen er tom, og indsaet indsaningspladen(erne).

L15(W

Overskydende gedning i beholderen skal temmes ud ved abning af udlgbene som vist nedenfor:
e Brug universalveerktgijet til at fierne indsaningspladen ved spredeskiverne (s figurs).
e Stil en spand under hullet i skiven e figur 4).

Note: Pto'en ma ikke veere startet under indsaning eller resttamning af beholderen. Ved resttemning, abn
bundskoddene helt - indtil beholderen er tom, og indseet indsaningspladen(erne).

Ved brug af Calibrator Ved at trykke p4 OPEN &bnes bundskodderne til skala 9,0. Abningsfunktionen er placeret
lige over menuknappen. (sefigur6). For Isobus spreder vaelges Menu/Indstillinger/Rengaring

Figur 2 Figur 3 Figur 4

Figur 6

Calibrator Totz funktionstaste
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Normal- og kantspredning

Generelt

Bogballe tilbyder to systemer til kantspredning afhaengig af modeltype og konfiguration:

. Trend kantspredning (anbefalet fra 12-24 meter / standard pa L-line og M-line)
. Dynamisk kantspredning (anbefales fra 27-42 meter / kun M-line)

Trend Kantspredning

Spredeskivernes rotationssretning bestemmer spredemetoden. For normal spredning skal skiverne rotere mod
hinanden (in-center) (se figur 1). Til spredning til skel eller fra skel roterer skiverne veek fra hinanden (off-center) (se
figur 2). Skellet skal altid veere pa hajre side i kerselsretning.

1:0397 Dyn. Kantspr

Til spredere udstyret med Section Control Dynamic og arbejdsbredder fra 27-42 meter. Det anbefales at bruge Dy-
namisk kantspredning pa arbejdsbredder fra 27-42 meter. Med Dynamic kantspredning kan bade venstre og hgjre
side vaelges som markskel. Spredeskiverne roterer samme retning som ved normalspredning (in-center). (se figur 3).
Dynamisk kantspredning er standard pa M45W og M60W. Se ogsa side 56-57 for mere information om Dynamic
kantspredning.

Til Skel (Trend kantspredning)

Kantspredning Til Skel kan inddeles i tre kategorier:

Minimum: Meaengden af gadning uden for markgreensen er 3%o. eller mindre af det samlede kg/ha
pa 100 meters afstand. Miljgoptimeret spredning (EOS) i henhold til EN13739-1.
Anbefalet meengdereduktion: -20 %

Medium: Ggdningsmaengden ved skel er mellem 25 -70 % af maengden (kg/ha) i normalspredningsarealet.
Anbefalet meengdereduktion: -20 %

Maksimum:  Maengden af gadningen til skel er teet pa 100% af maengden kg/ha.
Udbytteoptimeret spredning/Yield optimised spreading (YOS) i henhold til EN13739-1.
Anbefalet maengdereduktion: 0%
BEMAERK: For YOS ved store arbejdsbredder +36 meter anbefales det at blive i indstillingen
normalspredning ved kantspredning. Dette spredebillede resulterer i den mest optimale fordeling
ved kantspredning.

BEMARK: Den anbefalede pto hastighed ved kantspredning angivet i spredetabellerne svarer til Minimum katego-
rien EOS.

Ved aendring af pto hastigheden er det muligt henholdsvis at gge eller mindske arbejdsbredden til skel (e figur 3).

+ 50 rpm = + 1-2 meter teettere pa skel med fuld meengde
+ 50 rpm = - 1-2 meter veek fra skellet
Figur 1 Figur 2 Figur 3 +50 rpm=+1-2m—»

-50rpm= -1-2m<—
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Normal- og kantspredning

Fra Skel

Spredning Fra Skel er udviklet til arbejdsbredder fra 12 — 36 meter. Ved sterre arbejdsbredder end 36 meter skal
Til Skel funktionen anvendes.

Ved arbejdsbredder mellem 12 - 21 meter er det ngdvendigt at seenke pto hastigheden, nar der spredes i det 2.
karespor (e figur 1). S€ nedenstaende tabel for korrekt PTO hastighed.

Arbejdsbredde Pto hastighed_ Pto hastighed _ Pto hastighe.d
(meter) fra skel (omdr./min.) 2, kﬁ;ﬁr;;é(:;il}.ﬁ;m.) no::)nr::jsrs:z;jnrj;ng
12 350 350
15 400 400
16 400 400
18 450 450 540
20 500 500
21 500 500
24-36 540 540
Figur 1
T 1 1
| | I
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Indstillinger for M60W, M45W, M35W, L20W, L15W i Trend kantspredning - Til Skel

Skift omlgbsretningen péa spredeskiverne for at skifte mellem normal- og kantspredning.
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Normalspredning Kantspredefunktion Trend kantspredning

BEMAERK: STOP pto'en ved skift af omlgbsretningen.

Kantspredning Trend kantspredning via elektrisk fjernbetjening (Calibrator eller Isobus)
Tryk pa ikonet for kantspredning for at vaelge spredetilstand (se figur 1).
Bemeerk venligst, at fiernbetjent Trend kantspredning er ekstraudstyr pa M45W, M60W, L20W og L15W.

1. Normalspredning
Nar der er valgt normalspredning, vises kantspredeikonet i displayet som slukket/nedtonet. (se figur 2).

2. Kantspredning til skel Nar kantspredning er aktiveret, vises ikonet forkantspredning pa displayet (e figur 3.
For yderligere instruktioner se ogsa Calibrator eller Isobus Controller manualen.

Trend kantspredning manuelt betjent
Funktionen betjenes via handtaget pa bagsiden af sprederen.

1. Normalspredning
Placer handtaget i inderste position for normal spredning. (e figur4)

2. Kantspredning til skel Traek handtaget ud for aktivering af kantspredning. (se figur4)

Kantspredning generelt
Ved kantspredning skal markskel altid vaere pa hajre side af sprederen i kerselsretningen.
Kontroller den anbefalede PTO hastighed i spredetabellen for den pagaeldende g@dning.

Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4
lkon for kantspredning lkon for kantspredning
"Deaktiveret/nedtonet™ " Aktiveret"
'T‘J .?_-Q Normal

Til Skel
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Normal- og kantspredning

Indstillinger for M60W, M45W, M35W, L20W, L15W, Trend kantspredning - Fra skel

Manuelt skift L20W, M45W og M60W (ekstraudstyr).

Pa bagsiden af sprederen - handtaget skal veere i yderste position (se figur 1).

Fra skel manuelt betjent er standard pa L15(W) For betjening af Fra skel pa L15(W), se venligst side 54.

Spredning Fra Skel (ekstraudstyr)

Elektrisk fiernbetjening

Calibrator: Indstil til Fra skel. Spredeikonet pa displayet er vist med et grent Fra skel ikon se figur 2).

Isobus: Indstil til Fra Skel under Trend kantspredning e figur 3), kantspredningssymbolet Fra Skel skal vaere synligt e figur 2).

Figur 1 Figur 2 Figur 3

Normal Calibrator Totz ikoner Kantspredning pa Isobus
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Normal- og kantspredning

Indstillinger for M45, M35, L20, L15 ved kantspredning - Trend kantspredning

Skift omlgbsretningen péa spredeskiverne for at skifte mellem normal- og kantspredning.
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Normalspredning Kantspredefunktion Trend kantspredning

BEMAERK: STOP pto'en ved skift af omlgbsretningen.

Normalspredning

Elektrisk fiernbetjening
° Calibrator: Indstil til Normal. Kantspredesymbolet er ikke vaere synligt pa displayet (e figur 1).
Se Calibrator manual for yderligere instruktion.

Kabelfiernbetjening

° Flyt handtaget i modsat retning af kablet (se figur 2).
Manuelt skift
° Pa bagsiden af sprederen - handtaget skal veere i inderste position (se figur 3).

Kantspredning
Ved kantspredning skal skellet altid vaere pa hgjre side af sprederen i karselsretning. Kontroller den anbefalede pto
hastighed i spredetabellen for den pageeldende ggdning.

Spredning til skel
Elektrisk fiernbetjening

° Calibrator: Indstil til Til Skel. Kantspredningssymbolet skal veere synligt i displayet e figur 4).
Se Calibrator manual for detaljeret instruktion.

Kabelfiernbetjening

° Flyt handtaget hen mod kablet (se figur 2).
Manuelt skift
° Pa bagsiden af sprederen - handtaget skal veere i yderste position (se figur 3).
Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4
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Normal- og kantspredning

Indstillinger for M45, M35, L20
Spredning Fra Skel (Tilbehgr)

Elektrisk fiernbetjening

° Indstil til Fra Skel. Kantspredesymbolet skal vaere synligt i displayet (e figur 1).

Se Calibrator manual for detaljeret instruktion.

Kabelfjernbetjening
° Flyt handtaget hen mod kablet (se figur 2).
Manuelt skift
° Pa bagsiden af sprederen - handtaget skal vaere i yderste position (se figur 3).
Figur 1 Figur 2 Figur 3
Kantspredesystem /\ /\
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Indstillinger for M45, M35, L20
Til/lFra kantspredning med kabelfjernbetjening

Kabelfjernbetjening Normalspredning

e Flyt begge handtag i modsat retning af kablerne (se figur 1).

Spredning til skel

° Flyt hgjre handtag vaek fra kablerne og flyt det venstre handtag i retning mod kablerne (se figur 2).

Kantspredning Fra kant

° Flyt begge handtag i samme retning som kablerne (e figur 3).

Figur 1 Figur 2 Figur 3

Normal Til Skel Fra Skel
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Normal- og kantspredning

Indstillinger for M45, M35, L20
Til/Fra kantspredning med manuelt skift

Manuelt skift

° Bag pa sprederen

Kantspredning Til skel

° Venstre handtag skal veere i inderste position og det hgjre handtag i yderste position (se figur 1.

Normalspredning

° Begge handtag skal vaere i inderste position (se figur 1).

Spredning Fra Skel

° Flyt begge handtag ud i yderste position (se figur 2).
Figur 1 Figur 2
Til Skel Fra Skel
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Normal- og kantspredning

Indstillinger for L15(W) i kantspredning - Trend Kantspredning

Skift omlgbsretningen péa spredeskiverne for at skifte mellem normal- og kantspredning.
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Normalspredning Kantspredefunktion Trend kantspredning

BEMARK: STOP PTQO'en ved skift af omlgbsretningen.

Normalspredning

Kabelfiernbetjening

° Flyt handtaget i modsat retning af kablet (se figur 1).
Manuel skift
° Handtaget skal vaere i inderste position (se figur2).

Kantspredning

Ved kantspredning skal skellet altid vaere pa hgjre side af sprederen i karselsretning. Kontroller den anbefalede pto
hastighed i spredetabellen for den pageeldende gedning.

Spredning til skel

Kabelfiernbetjening

° Flyt handtaget hen mod kablet (se figur 1)
Manuelt skift
° Handtaget skal veere i yderste position (se figur 2).
Figur 1 Figur 2
/\ /_\ Normal
Normal ‘@ ﬁ_’ 5 f_gf--'__ 4D Til skel TJ Gy
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Normal- og kantspredning

Indstillinger for L15(W)

Kantspredning Fra skel

Kabelfjernbetjening

° Flyt handtaget hen mod kablet (se figur 1).

Manuelt skift

° Luk hgjre side pa sprederen ved at fierne fingerskruen og skub skoddet i lukkeposition (e figur 2).

° Handtaget skal vaere i yderste position (se figur 3).

Figur 1

NN

Normal ‘ g_’ Gl {@'_--’__ --9 Fra Skel

T

Normal

Figur 2
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Figur 3
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Indstillinger L15(W)
Til/lFra skel med kabelfjernbetjening Kabelfjernbetjening Normalspredning

° Flyt begge handtag i modsat retning af kablerne (e figur 1).

Spredning til skel

° Flyt hgjre handtag veek fra kablerne og flyt det venstre handtag i samme retning som kablerne (e figur 2).

Spredning Fra Skel

° Flyt begge handtag i samme retning som kablerne (e figur 3).

Figur 1 Figur 2 Figur 3
Normal Til Skel Fra Skel
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Normal- og kantspredning

Dynamisk kantspredning - M-line spredere med Calibrator Totz eller Isobus

System til kantspredning fra 27-42 meter ved hjaelp af funktionen fra Section Control Dynamic.
Section Control Dynamic/Dynamic kantspredning er standard pa M45W og M60W, men er en tilbehar til M35(W) og
M45.

Dynamisk kantspredning kan bruges pa M-line spredere med Calibrator Totz eller Isobus Controller Generation Il
i kombination med Section Control Dynamic. Dynamisk kantspredning fungerer med in-center rotation som ved
Normal spredning, og ger det muligt at skifte mellem normal- og kantspredning "Til skel" under drift.
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Normalspredning Til Skel Dynamisk forager

Indstillinger for kantspredning:
Vealg kantspredning til hojre eller venstre.

Med Dynamisk kantspredning er det muligt at veelge kantspredning til bade venstre og hajre side under drift.

Sadan aktiveres Dynamisk kantspredning:

Tryk:  Menu

Tryk:  Opseetning

Tryk:  Indstilling Kantspredning

Tryk:  Dynamic kantspredning

Tryk:  F.eks Standard 100% jvf. omdrejninger fra spredetabel, Maksimum 110%: +25 omdr. eller Minimum 90%: -25 omdr.
For mere info se ogsa naeste side.

Vaelg side for kantspredning under drift: Venstre eller Hojre side
Tryk:  Ikon for kantspredning (se figur 1 og 3)

Veelg: Til Skel

Veelg: Skel til venstre eller hgjre

Den valgte kantspredningsfunktion og -strategi vises i kantspredeikonet (se figur 2 og 3.

Figur 1 Figur 2 Figur 3
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Normal- og kantspredning

Dynamisk kantspredning med Calibrator Totz og Isobus

Dynamic kantspredning anvender Dynamic aktuatorerne til at aendre spredebilledet, s& det passer til den gnskede
arbejdsbredde pa forageren.

Med Dynamisk kantspredning kan faereren skifte mellem normal og kantspredning under drift. Det er ogsa muligt at
skifte side (venstre/hgjre), mens der spredes.

Dynamisk kantspredning tilbyder falgende indstillinger:

Normalspredning

2. Kantspredning til hgjre side 3. Kantspredning til venstre side

Ved dynamisk kantspredning vises et grent kantspredeikon pa displayet. Ikonet angiver, til hvilken side skellet er. |
eksemplet nedenfor er skellet til venstre side. (se figur 1).

Forvalgt kantspredestrategi
Veelg mellem felgende strategier pa forager:

1. Minimum: 90 % mangde (e figur 2).
2. Standard: 100 % mangde (se figur 1).
3. Maksimum: 110 % maengde e figur 3).

Pto omdr. skal justeres i henhold til nedenstaende:

Minimum 90 %: omdr reduceret med -25 omdr. Standard 100 %. brug omdr. fra spredetabel
Maksimum 110%: +25 omdr./min.

Det korrekte omdrejningstal for "Standard 100%" i spredetabellerne kan findes pa www.bogballe.com eller spredeta-
belsappen til Android eller iOS. 90% og 110% strategierne skal justeres i henhold til de omdrejninger, der er angivet i
tabellen.

Det er ogsa muligt at veelge kantspredestrategi "Standard 100% tabelomdr./min" og derefter justere meengden via
+/- funktionen. Med denne metode skal 25 omdr./min. ogsa leegges til eller traekkes fra, hvis maengden justeres op
eller ned.

Bemaerk venligst, at omdr./min. angivet i spredetabeller er EOS-indstillinger (miljgoptimeret indstilling Ved at aendre
Pto-hastigheden er det muligt at henholdsvis @ge eller mindske spredebredden til skel. For Dynamisk kantspredning
er retningslinjerne som falger:

+ 25 omdr./min. = + 1-2 meter taettere pa skel med fuld meengde
- 25 omdr./min. = - 1-2 meter veek fra skellet

Figur 1 Figur 2 Figur 3
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Sprederens indstilling

Pto-hastighed Trend kantspredning

Find den anbefalede pto hastighed i spredetabellen (se figur 1).

Pto hastigheden saettes saedvanligvis til 540 omdr./min. ved normalspredning (se figur 2).
Dette kan afvige i enkelte tilfeelde da styrken pa ggdningskornet har indflydelse pa den optimale pto hastighed.

Ved kantspredning angives pto hastigheden sa spredningen tilsvarer minimumskategorien (EOS).
Minimumskategorien betyder at maengden ud over skel opfylder miljgkravet.

BEMAERK: Det er muligt at @ndre karakteren af kantspredningen ved at ege Pto-hastigheden. For Trend Kants-
predning vil en foragelse af den anbefalede Pto-hastighed med 50 omdr/min flytte kantspredningen 1-2 meter mod
skel e figur3). For yderligere indstillinger se side 45.

Start pto'en varsomt med traktoren i tomgang.
Stop pto'en inden skift af omlgbsretningen.

+50rpm=+1-2m—>
-50 rpm = -1-2 mf*

Indsaningsvaerdi S 243kgi30 sek %\

Pto-omdrejninger:
Normal _Z 540 omdrhyin. Normal 540 omdr./min.
n 1
Trend kantspredning j 475 omdr./mip. n 1
Dynamisk kantspredning A 375 omdr/rhin. n
n J
Vingetype <= E4 1 t ;
1
Vingepositioner @@ 1-2 n *

Kipvinkel 8 2 grader 1] 11

Figur 1 Figur 2 Figur 3
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Kipvinkel
Find den anbefalede kipvinkel i spredetabellen (se figur 1) .

1. Monter sprederen i vandret.

N

Indstil gradmaleren til kipvinklen angivet i spredetabellen (se figur 2).

w

Kip sprederen ved at justere traktorens topstang.Det anbefales at ggre det med halvfyldt beholderse figur 3).
Dette ggres for at udligne afvigelserne pa grund at daektryk etc. Athaengig af traktortype/-starrelse og sprede-
rens lastekapacitet er .

Kontroller at vaterpasset star korrekt i forhold til den faste reference. Stil sprederen vandret og lodret i overens-
stemmelse med den faste reference - og kontroller at det justerbare vaterpas er korrekt indstillet pa 0 grader
(se figur 2 & 3).

Det kan anbefales at kontrollere indstillingen af gradmaleren ved at placere et vaterpas pa spredeskiverne.

L15(W) sprederen skal altid monteres i vandret position med en kipvinkel pa 0 grader.

Figur 1 Figur 2 Figur 3

Indsaningsvardi 24,3 kg/30 sek

Pto-omdrejninger:
Normal 540 omdr./min.

Dynamisk kantspredning 375 omdr./min.

Vingetype E4

12

Vingepositioner

BoS
Trend kantspredning j 475 omdr./min.
=
— =
v

Kipvinkel
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Sprederens indstilling

Arbejdshgijde - standard

Afstand fra de gverste baeretappe til toppen af afgraden:
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35 og L20: 75 cm  (se figur 1)
L15(W) 55cm (se figur 2)

Arbejdshgjde - senggdskning

Flyt beeretappene til den lavest mulige position for at Igfte sprederen sa hajt som muligt. Dette vil minimere risikoen

for at skade afgraden.

Kipvinklen afhaenger af arbejdsbredden og afstanden mellem afgrgdens top og spredeskiverne A (e figur 1).

Find det korrekte tillaeg til kipvinklen i nedenstaende tabel:

A 15-35cm A 35-55 cm
Arbejdsbredde Tilleeg kip (°) Tilleeg kip (°)
- 12 meter 4° 3°
15 - 42 meter 3° 2°
Eksempel:
Kipvinkel ved normalspredning (15-42 meter) ifalge spredetabel = 2°
Hgjde over afgrade = 45 cm
Kipvinkel ved senggdskning = (2°+2°)=4°
Figur 1 Figur 2

Toppen af afgreden




Sprederens indstilling

Arbejdshgjde - undervogn

Er sprederen monteret pa en M-Trail eller en anden undervogn — gges hgjden fra toppen af afgrgden til de gverste
baeretappe fra 75 cm, op til mellem 100 cm til 140 cm.

Pa grund af denne forggelse skal kipvinklen korrigeres i forhold til nedenstaende tabel

. H: 100 - 140 cm (se figur 1)
Arbejdsbredde i )
Kip reduktion (°)
12 - 18 meter -4°
20 - 36 meter -2°
36 - 42 meter 0°
Eksempel:

Kipvinkel ved normalspredning (24 meter) i folge spredetabel

Kipvinkel nér spreder er monteret pa undervogn

Figur 1

Toppen a
A
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Sprederens indstilling

Mangdeindstilling

Maengden (Kg/Ha) indstilles med reguleringsviseren pa sprederen (se figur 1).
Reguleringssystemet er udstyret med en skala, et skalastop og en skalaviser. Skalaen gar fra 0 til 9i 0,25 trin.
Hvert skalanummer svarer til maengden (Kg/Ha) pa den specifikke arbejdsbredde.

Med Calibrator og Isobus

Maengdeindstillingen foretages i Calibrator eller Isobus monitor.

Sorg for, at skalastoppet altid er fastspaendt pa skalatal 9.

For yderligere instruktioner se venligst Calibrator eller Isobus instruktionsbogen.

Med mekanisk fjernbetjening

Det anbefales at udfere en maling med S-indikatoren for at finde den korrekte maengdeindstilling og den tilsvaren-
de skalaindstilling.

Alternativt indstilles skalaen i henhold til spredetabellen for den aktuelle gadning e side 21).

Fastger skalastoppet pa det korrekte skalatal i forhold til indsaningen (se figur 2).

Figur 1 Figur 2
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Mangdeindstilling

Indstilling ved hjalp af spredetabellen
Det er muligt at finde skalaindstillingen i spredetabellen for den specifikke ggdning. Benyt hjemmeside eller App for
at finde den korrekte spredetabel (se figur 1).

BEMAERK: Spredetabellen er kun en retningslinie, da meengden der spredes afhaenger af kerselshastighed samt ar-
bejdsbredde, men i seerdeleshed ogsa af den specifikke gadnings kvalitet. G@dningens karakter aendrer sig med tempe-

raturen, luftfugtigheden og den varierer ofte med hver levering.

Type
Ggdningsproducent
Ggdningsnavn

Tabelnummer

Model

Regulering

Udlgb

Arbejdsbredde

Hastighed

Mangde

Indsaningsveerdi

Pto-omdrejninger:
Normal
Trend kantspredning

Dynamisk kantspredning

Vingetype
Vingepositioner
Kipvinkel

Skalaindstilling

0

30 - 462

M35

Manuel regulering
STD

30 meter

12 km/t

250 kg/ha

24,3 kg/30 sek

540 omdr./min.
475 omdr./min.
375 omdr./min.

E4 <=

S

A=)

1-2
2 grader

5,6

(se figur 2).

Komplet spredetabel

Eksempel:
Arbejdsbredde = 30
Km/t = 12
Kg/Ha = 250
Sprederens indstilling
Indsaningsveerdi Kg/30 sek = 24,3
Skalatal = 5,6
Udlgbsposition = STD
Kipvinkel = 2°
Vingetype = E4
Vingepositioner = 1-2
Normal (omdr./min.) = 540
Trend kantspredning (omdr./min.) = 475
Dynamisk kantspredning (omdr./min.) = 375
Vingetyper
E1 = E1-T (L/R)
E2 = E2-T (L/R)
E4 = E4-T (L/IR)
E6 = E6-T (L/R)
ES8 = E8-T (L/R)
U1 = U1-T(L/IR)
us = US8-T (LIR)
A2 =  A2-T (LIR)
A3 = A3-T (L/IR)

GET IT ON

P> Google play
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Figur 1
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Apple and the Apple logo are trademarks of Apple Inc., registered in the U.S. and other countries. App Store is a service mark of Apple Inc.
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Sprederens indstilling

Indstilling af arbejdsbredde

2

Hver vinge er meerket med et R (hgjre) eller et L (venstre). Kontroller, at de to vinger, der er maerket med R, monte-
res pa den hgjre spredeskive, og at de to vinger maerket med L, monteres pa venstre spredeskive.

Korselsretning @
~

L R ™~

| de fleste tilfaelde monteres vingerne i pos. 1-2 pa venstre spredeskive og i pos. 1-2 pa hgjre spredeskive e figur 1).
Hvis vingerne skal placeres i en anden position end 1-2 — er positionen defineret i spredetabellen for den pagael-
dende gadning ved den specifikke arbejdsbredde.

Kontroller at bolten er skubbet helt ned i bunden af den U-formede udskeering far mgtrikken strammes.
Kontroller at spaendeskiven er placeret mellem matrik og spredeskive - og ikke mellem vingen og spredeskiven.
Med den U-formede udskaering kan bolten glide ind i den korrekte position, og det bliver vanskeligere at indstille
vingen i en forkert position ved en fejltagelse. Der er henholdsvis en U-Pos 1 og en U-Pos 2 pa hver skive.

Hvis det er ngdvendigt at montere vingerne i alternative positioner f.eks. 2-3 eller 3-4, skal matrikker og spaende-
skiver afmonteres fgr spredevingerne monteres pa skiven. Husk at montere og spaende matrikker og spaendeskiver
igen inden spredning. Hvis position 2-3 eller 3-4 skal bruges, er dette angivet i spredetabellen.

Vingetypen veelges efter arbejdsbredde og/eller ggdningstype (se side 63 og 66).

BEMZAERK: Slitagen pa vingen, der er placeret i Pos 1 er mere udtalt end slitagen pa vingen i Pos 2. Levetiden for
vingerne kan forleenges, hvis de to vinger byttes om 1 » 2 og 2 » 1 pa hver skive, sa snart der er synlige slidmeer-
ker pa Pos 1 vingen.

Figur 1

Pos. 2

Pos. 1
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Spredevinger
Spredevingerne er en vital del pa sprederen.

Ved brug af Trend kantspredning bruges begge sider af vingerne til at sprede. Forsiden bruges til normalspredning (se figur 1).
Ved aendring af skivernes rotationsretning bruges bagsiden til kantspredning se figur 2).

(3 ¥ SRNAN

<> <>

ﬁ ﬁ
Normalspredning Kantspredefunktion Trend kantspredning

Ved kantspredning reducerer bagsiden af spredevingen hastigheden pa gedningen. Hajrevingen er udformet
saledes at arbejdsbredden halveres og dermed tilpasset afstanden mellem foragersporet og kanten med et 110°
overlap bag ved sprederen. Venstrevingen er udformet saledes at der spredes fuld arbejdsbredde ind i marken.

e Det er meget vigtig at spredevingerne er intakte.
e Spredevingerne ma ikke vaere deforme eller have slidhuller.

e Rust/maling pa overfladen slides efter spredning af 100 — 200 Kg.

Vingetypen veelges efter arbejdsbredde og/eller gadningstype (se side 63 og 66).

Figur 1 Figur 2
Eksempler:

Normal Kant
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Sprederens indstilling

Spredevinger

| nedenstaende tabel angives vingetyperne med tilhgrende arbejdsbredder for de mest almindelge gadninger i mar-
kedet. Enhver afvigelse er angivet i den pageeldende spredetabel.

Vingetyper / markeringer

Model Type / maerkning Arbejdsbredde (M)
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E1-T (L/R) = 12-18
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E2-T (L/R) = 20 - 24
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E4-T (L/R) = 27 - 30
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E6-T (L/R) = 28 - 36
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E8-T (L/R) = 36 -42
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 U1-T (L/R) = 12-18
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 U8-T (L/R) = 36 -40
L15(W) A2-T (L/R) = 10- 16
L15(W) A3-T (L/R) = 18
Venstre side Hgjre side

Normal Kant Kant Normal

Venstre side Hgjre side

Kant Normal
Venstre side Hgjre side

Normal Kant Kant Normal
Venstre side Hojre side

Normal Kant Kant Normal

. o
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Venstre side Hgjre side
Normal Kant Kant Normal
Venstre side Hgjre side
Normal Kant Kant Normal
Venstre side Hgjre side
Normal / kant Normal / kant

us-T

Venstre side Hgjre side

Normal Kant Kant Normal
Venstre side Hojre side

Normal Kant Kant Normal

<P
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Reguleringssystem

Forbindelsesstanger

Reguleringssystemet bestar af en viser, der er forbundet med bundskoddene via 4 forbindelsessteenger. Skalavise-
ren stilles pa 0, nar skoddene er lukkede (se figur 1-a).

Der skal veere ca. 0,5 mm imellem udlgbsskoddene nar de er lukkede (se figur 2).

Hvis dette ikke er tilfeeldet kan reguleringen justeres pa den centrale forbindelsesstang (se figur 1-8).

Seerligt for M-line: Som standard monteres forbindelsesstangen i standardpositionen STD (10 mm.) (se figur 3).

Ved spredning af meget store/ekstreme maengder pa 28 - 42 meters spredebredde, skal forbindelsesstangen flyttes
til position MAX+ (@12 mm.) (se side 21).

MAX+ forbindelsesstangen monteres kun i forbindelse med udlgbet i position MAX.

Bundskod

Bundskoddene i reguleringssystemet er fabriksindstillet saledes gedningen distribueres symmetrisk.
Bundskoddene skal lukke sammen ngjagtig i midten af V-maerket i sprederens bundplade. Samtidig skal der veere
en afstand pa 0,5 mm mellem udlgbsskoddene nar de er lukkede (se figur 2).

BEMAERK: Juster ikke pa de fire forbindelsessteenger, der forbinder reguleringsakslen med bundskoddene. Disse
forbindelsessteenger skal kun justeres, hvis de har veeret afmonteret og derefter misjusteret. En korrekt justering og
indstilling har stor betydning for spredebilledets symmetri.

Figur 2 Figur 3

0,5 mm
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Praktiske tests

Ggdningsanalyse

Analysen kan anvendes, nar der er usikkerhed om kvaliteten af den leverede gadning, eller hvis der ikke er en
spredetabel tilgaengelig pa den pagaeldende gadning. Kontroller gadningens kvalitet ved at teste gadningens egen-
skaber med D- og F-Indicatoren (standardudstyr med alle W-spredere).

D-indicator - Kornstorrelse
D-indicatoren giver en indikation af kornstgrrelserne og fordelingen af dem.

1. Fyld gadning i rummet markeret med "D", p& D-indicatoren (se figur 1).

2. Ryst D-indicatoren indtil kornene ikke laengere skifter rum (min. 15-20 sek.) (se figur 2).
3. Aflaes inddelingen af gadningskornene i procent i @, ®,0 og O figur 3).
4. Indseet resultatet i den online ggdningsanalyse der findes under Spredetabeller pa www.bogballe.com (se figur 4).
Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4
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Praktiske tests

F-indicator - Kornstyrke
F-indicatoren maler styrken pa kornet malt i kg.

Veelg 10 korn der repraesenterer ggdningens sammensaetning og test hvert korn med F-indicatoren.

1.

2
3
4.
5
6

0-stil F-indicatoren (se figur 1).

Placer F-indicatoren pa kornet og tryk indtil kornet brister (e figur 2).
Noter resultatet (e figur 3).

Gentag proceduren med minimum 9 korn yderligere.

Beregn den gennemsnitlige styrke af de 10 korn.

Indseet resultatet i den online gadningsanalyse der findes under Spredetabeller pa www.bogballe.com (se figur 4).

Med resultaterne fra D- og F-indicatoren samt gedningens densitet (Kg/L) indtastet i den online ggdningsanalyse,
vil systemet sage efter en gadning i Bogballe's gadningsdatabase med de samme specifikationer og derudfra fore-
sla den spredetabel, der matcher den pageeldende gedning bedst.

Figur 1 Figur 2 Figur 3 Figur 4
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Praktiske tests

Bakketest

En bakketest kan foretages, hvis der er tvivl om kvalitet og spredbarhed af gadningen.

Hvis testen udfgres korrekt, kan bakketesten hjselpe med til at bestemme ggdningens spredbarhed, korrekt ar-
bejdsbredde og optimal overlapning.

BEMZAERK: Bakketesten skal foretages korrekt, da forkert placering af testbakkerne vil resultere i forkert opsamling
med deraf fglgende forkert indstilling af sprederen.

Inden testen, kontroller at:

Pto hastigheden er korrekt

Afstanden mellem karesporene er korrekt
Spredevingerne er monteret og indstillet korrekt
Spredevingerne er intakte

Den korrekte vingetype benyttes

Sprederens hgjde over afgrgden er korrekt

Testbakkerne er placeret korrekt - vaer isaer opmaerksom pa at bakkerne er i vatter i alle retninger (se figur 1)

Figur 1

—— 1 [

OK For lidt op- For meget
samlet opsamlet
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Praktiske tests

Normalspredning
1. Placer de syv testbakker pa en lige linie tvaers over ét k@respor (se figur 1).

2. Afstanden mellem bakkerne afhaenger af arbejdsbredden.

3. Find den korrekte afstand i nedenstaende tabel.

ARBEJDSBREDDE (meter) BAKKEAFSTAND (meter)

12 1,5
15-16 2,0
18 2,5
20-21 3,0
24 3,5
27-28 4,0
30 4,5
32-33 5,0
36 5,5
42 6,5

BEMAERK: Det er altafggrende at bakkerne er plane i alle retninger.

For hver 3. meter arbejdsbredde @ges afstanden mellem bakkerne med 0,5 meter.
Spred ggdning i tre karespor (se figur 1).
Start spredningen minimum 10 meter for bakkerne. Stop spredningen minimum 35 meter efter bakkerne.

Tem indholdet af hver bakke i det tilsvarende malerer og aflaes resultatet.

© N o o &

Indholdet af testbakkerne indikerer fordelingen i marken (se figur 2).

(A Indstillingen er optimal — en god og jeevn fordeling.

(B Overlapningen er for lille. Sprederens indstilling giver en utilstraekkelig overlapning. En utilstraekkelig maengde
tildeles mellem keresporene. Kipvinklen pa sprederen skal justeres i skridt af +2°. Gentag testen.

(C) Overlapningen er for bred. Sprederens indstilling giver en for bred overlapning. En for stor maengde tildeles
mellem kgresporene. Kipvinklen pa sprederen skal justeres i skridt af -2°. Gentag testen.

For optimering se side 66

Figur 1 Figur 2
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Praktiske tests

Kantspredning
Til Skel

En bakketest vil fastleegge maengden spredt i skellet sammenlignet med masngden spredt i marken.
Ved kantspredning er det muligt at eendre arbejdsbredden med £ 1 m for hver + 50 omdr./min.
1. Placer testbakkerne i skellet og i marken (se figur 1).

2. Afstanden mellem bakkerne afhaenger af arbejdsbredden.
3. Find den korrekte afstand i nedenstaende tabel.

4. Kontroller at sprederen er indstillet til kantspredning.

ARBEJDSBREDDE (meter) BAKKEAFSTAND (meter)

12 1,0
15-16 11,
18 2,0
20-21 2,5
24 3,0
27-30 3,5
32-33 4,0
36 4,5
42 5,5

BEMZERK: Det er altafggrende at bakkerne er plane i alle retninger.

5. Spred i foragersporet med medium indstilling ved kantspredning (se side 45 og 75).

6. Beregn resultatet sefigur2) Laeg indholdet fra de 3 bakker ved kanten sammen og divider med 3 = A Tilleeg indhol-
det af de fire bakker inde i marken og divider med 4 = B Divider Amed B

Hvis testresultatet er mellem 25% og 70%, svarer spredebilledet til medium spredning.

Minimum / maximum spredning opnas ved at aendre pto hastigheden med * 50 rpm og andre meengden med
henholdsvis £ 10%.

For optimering se side 67

Figur 1 Figur 2
Eksempel:
T T
o 6+8+9
Il Il Gennemesnitlig indhold over skel A: - 3 =7,67
Il Il
. B Il I 13+11+12+14

Testresultat: B " 125 0,61= 61%

-= (] H " Gennemsnitlig indhold i marken B: -1 = 12,5
||<kI fstand '
a Iea stan A 7 67 _
1
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Optimer spredningen

Normalspredning Arbejdsbredde 24 meter
Eksempel pa hvordan kipvinklen kan optimere spredebilledet. Maengde 250 kg/ha
Optimalt spredebillede
Kipvinkel: +2
Opsamling Testbakker Spredebillede inklusiv overlap Variationscoefficient: 4,1%*
{20 i i i i i _ 20 4,1% //
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En trekantformet kurve sikrer et
fuldsteendigt og korrekt overlap.

meter

For lav kipvinkel
Kipvinkel: +0

Opsamling Testbakker Spredebillede inklusiv overlap Variationscoefficient: 9%*
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Kurvens form viser
at overlappet imellem karesporene er for lille.

meter

For at sikre det korrekte spredebillede forag kipvinklen stepvis med +2°

For hgj kipvinkel
Kipvinkel: +4

Opsamling Testbakker Spredebillede inklusiv overlap Variationscoefficient: 7,5%*

/
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Kurvens form viser
at overlappet imellem kgresporene er for stort.

For at sikre det korrekte spredebillede mindsk kipvinklen stepvis med -2°

meter

*Variationskoefficient

Variationskoefficient er et udtryk for sprederens evne til at fordele ggdningen jsevnt.

VARIATIONSKOEFFICIENT: INTERNATIONAL STANDARD

<5% Meget god

5% - 10% GOD

10% - 15% Acceptabel
15% Ikke acceptabel
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Optimer spredningen

Kantspredning EN13739-1
Til Skel

Kantspredning kan inddeles i tre kategorier:

Minimum:
Meengden af ggdning udenfor markkant er 3%. eller mindre af total meengde kg/ha pa 100 meter. Miljgvenligt opti-
meret spredning (EOS) i henhold til EN 13739-1.

Medium:
Meengden af ggdning ved skel er mellem 25-70% af meengden af normalspredningen.

Maksimum:

Meengden af ggdningen til skel er 90-100% af maengden kg/ha.
Udbytteoptimeret spredning/Yield optimised spreading (YOS) i henhold til EN13739-1.

Sadan aendres kantspredningen.

Ved at eendre pto hastigheden er det muligt henholdsvis at @ge eller mindske arbejdsbredden i forhold til markskellet.

+ 50 rpm
+ 50 rpm

+ 1-2 meter teettere pa skel med fuld meengde
- 1-2 meter vaek fra skellet

For at sikre en konstant maengde er det ngdvendigt at aendre tildelingsmasngden.

For hver + 50 rpm +10%.
For hver - 50 rpm -10%

Tildelingsmaengden aendres ved at anvende %-regulering pa alle spredere med Calibrator eller Isobus.

Pa alle spredere med hydraulisk- eller kabelfjernbetjening, beregn flow faktoren igen (se figur 1).

[Kg/Ha] = Maengde

[M] = Arbejdsbredde

[Km/h] = Hastighed

[Kg/30 sec] = Meengden af ggdning i kg
155 = Beregningsfaktor

Figur 1

[Kg/Ha] x [M] x [Km/h] x 155
[G’]
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Optimer spredningen

Kantspredning

Til Skel

Arbejdsbredde 24 meter

Meengde 200 kg/ha

Eksempel pa hvordan PTO hastigheden kan aendre spredebilledet i kantomradet.

Minimumskategori (EOS)
PTO hastighed: 375 omdr./min.

L 125m
» oA A AAA A A A Aak Spredebillede med minimum ggdning udenfor skel
WY AN W
o i WA el \ _
Y \></ L\\ M/ ;\ Relativ maengde udenfor skel/ha = 0,05%
10 !
vai P l
. ~N MY r
meter
Mediumskategori
PTO hastighed: 425 omdr./min.
' 15m
. AR A A W Spredebillede flyttet 1 meter mod skel
w/” T MW ATV _
IV M \ 1 Relativ maengde udenfor skel/ha = 0,23%
10 \/._, / X
. ~N] A N\
meter
Maksimumskategori (YOS)
PTO hastighed: 475 omdr./min.
L 05m
AUV NV W ) . Spredebillede flyttet yderligere 1 meter mod skel
20 Wf\.l V. V VINIWIV Vo WN
M ;
- A ‘\\J/’ ! Relativ maengde udenfor skel/ha = 0,69%
- / 1\
. ~.| 7 L\

70 60
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Foragerkontrol

Start og stop punkter ved forager

Start og stop punkter ved forager afheenger af arbejdsbredden og af, hvordan sprederen reguleres.

For at opna the optimale overlap anbefales det at folge nedenstédende tabel. Vaer opmaerksom pa at afstandene til
og fra foragersporet er det samme, hvad enten der spredes til eller fra skel (se figur 1+2).
BEMAERK: Nedenstaende anbefaling er givet ved 8 km/h.

Hastighed: 8 km/h

Piiigfeshbraiile (meis) iT'Z?s-It-and fra foragerspor ?aTgrstand til foragerspor
CALIBRATOR Hydr. fjernbetj. CALIBRATOR Hydr. fjernbet;.
12 16 18 6 2
15 18 20 6 2
18 19 21 6 2
21 21 23 6 2
24 22 24 6 2
27 24 26 6 2
30 25 27 6 2
33 27 29 7 3
36 28 30 8 4
40 30 32 10 6
42 31 88 11 7
45 33 35 12 8

Korrektioner ved anden hastighed:
+2 km/h = @ - 2 meter
+2 km/h = © + 2 meter

Eksempel: Hastighed 14 km/h og arbejdsbredde 24 meter
O Start afstand fra foragerspor = 22 - 6 =16 meter
O Stop afstand til foragerspor = 6 + 6 =12 meter

BEMZAERK: Hvis sprederen er forbundet til et GPS system sker start og stop automatisk.
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Kilespredning

Principskitser

Hydraulisk- og kabelfjernbetjening
Efter kantspredning spredes normalspredning i karesporene.
Start og stop af spredning skal forega som vist pa skitsen.

Sektionskontrol Standard
Under spredning, eendres maengden/arbejdsbredden for hver abne eller lukkede sektion.

s 7654321

?.‘i‘:\

Sektionskontrol Dynamic
Under spredning, eendres spredebilledet i forhold til markens udformning.
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Kilespredning

Styringer
M60W, M45W, M35W, L20W, L15W med Calibrator eller Isobus

Manuel sektionskontrol Standard
e Efter kantspredning spredes normalspredning i k@resporene.
e Nar der kagres ind i kilen, tryk pa én af kileknapperne og tryk pa minus for at mindske arbejdsbredden trinvist (se figur 1).

e Nar der kares ud af kilen, tryk pa én af kileknapperne og tryk pa plus for at gge arbejdsbredden trinvist (se figur 1.

Manuel sektionskontrol Dynamic (kun M-line)

e Efter kantspredning spredes normalspredning i kgresporene.

e Nar der kgres ind i kilen, tryk pa kileknappen der svarer til den side, hvor kilen er i forhold til kerselsretningen (e figur 2).
e Tryk pa minusknappen for at justere spredebilledet trinvist (se figur 2).

e Nar der kares ud af kilen, tryk pa kileknappen, der svarer til den side, hvor kilen er i forhold til kerselsretningen
(se figur 2).

e Tryk pa plusknappen for at justere spredebilledet trinvist (se figur 2).

Med GPS styring
e Efter kantspredning, spredes normalspredning i keresporene.
e Med Calibrator eller Isobus forbundet til GPS, sker justeringen automatisk.

e For yderligere information se instruktionsbogen for GPS systemet.

Figur 1

Working Width

24,00 m
A Adjust A

Figur 2

Wedge width

24,00 m
Boom sections 1,5 m:
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Kilespredning

Styringer
M45, M35, L20, L15 med Calibrator Icon

Manuel sektionskontrol Standard
e Efter kantspredning spredes normalspredning i keresporene.

e Nar der kares ind i kilen, tryk pa minus for at mindske meengden/arbejdsbredden trinvist.

v > ] V>

e Nar der kares ud af kilen, tryk pa plus for at age maengden/arbejdsbredden trinvist.
Med GPS styring
e Efter kantspredning, spredes normalspredning i kgresporene.

e Med Calibrator forbundet til GPS, sker justeringen automatisk. For yderligere information se instruktionsbogen
for GPS systemet.

M45, M35, L20 med Calibrator
Manuel sektionskontrol Standard
e Efter kantspredning spredes normalspredning i keresporene.

e Nar der kares ind i kilen, tryk pa én af kileknapperne og tryk pa minus for at mindske arbejdsbredden trinvist (se figur 1).
e Nar der kares ud af kilen, tryk pa én af kileknapperne og tryk pa plus for at gge arbejdsbredden trinvist (se figur 1.

Med GPS styring
e Efter kantspredning, spredes normalspredning i keresporene.

e Med Calibrator forbundet til GPS, sker justeringen automatisk. For yderligere information se instruktionsbogen
for GPS systemet.

Figur 1

Working Width
24,00 m

- - A
A Adjust
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Styringer
M45, M35 med Calibrator

Manuel sektionskontrol Dynamic (kun M-line)

e Efter kantspredning spredes normalspredning i keresporene.

e Nar der kgres ind i kilen, tryk pa kileknappen der svarer til den side hvor kilen er i forhold til kerselsretningen (se figur 1).
e Tryk pa minusknappen for at justere spredebilledet trinvist (se figur 1).

e Nar der kgres ud af kilen, tryk pa kileknappen der svarer til den side hvor kilen er i forhold til kerselsretningen (se figur 1).

e Tryk pa plusknappen for at justere spredebilledet trinvist (se figur 1).

Med GPS styring

° Efter kantspredning foretages normalspredning.

° Med Calibrator forbundet til GPS, sker justeringen automatisk.
For yderligere information se instruktionsbogen for GPS systemet.

Figur 1

Wedge width
24,00 m

Boom sections 1,5 m:

=3 R




Reduceret arbejdsbredde

Principskitser

Mekanisk fjernbetjening og sektionskontrol Standard
Ved spredning tilpasses masngden/arbejdsbredden til den resterende del af marken (se side 78 elier 79).

[>]

Arbejdsbredde

©

Reststykke i marken

Sektionskontrol Dynamic
Under spredning tilpasses spredebilledet til restarealet i marken (se side 78 elier 79).

_________________________
_________________________

n " ‘J "

" "
n i -, ©® = Arbejdsbredde
PP ® = Reststykke i marken



Reduceret arbejdsbredde

83

Styringer
M60W, M45W, M35W, L20W, L15W med Calibrator eller Isobus

Manuel sektionskontrol Standard
Reducer arbejdsbredden ved at trykke pa én af kileknapperne og tryk pa minus for at mindske arbejdsbredden til
bredden pa reststykket i marken (se figur 1).

Manuel sektionskontrol Dynamic (kun M-line)
Reducer arbejdsbredden ved at trykke pa kileknappen, der svarer til den side hvor reststykket er i forhold til kar-
selsretningen (se figur 2).

Tryk pa minus for at mindske arbejsbredden til bredden pa reststykket i marken (se figur 2).
Med GPS styring

Med Calibrator eller Isobus forbundet til GPS, sker justeringen automatisk. For yderligere information se instrukti-
onsbogen for GPS systemet.

M45, M35, L20, L15 med Calibrator Icon

Manuel sektionskontrol Standard
Indstil arbejdsbredden til bredden pa reststykket i marken.

Med GPS styring
Med Calibrator Icon forbundet til GPS, sker justeringen automatisk. For yderligere information se instruktionsbogen
for GPS systemet.

Figur 1
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Reduceret arbejdsbredde

Styringer
M45, M35, L20, med Calibrator

Manuel sektionskontrol Standard
Reducer arbejdsbredden ved at trykke pa én af kileknapperne og tryk pa minus for at mindske arbejdsbredden til
bredden pa reststykket i marken (se figur 1).

Manuel sektionskontrol Dynamic (kun M-line)
Reducer arbejdsbredden ved at trykke pa kileknappen, der svarer til den side hvor reststykket er i forhold til kar-
selsretningen (se figur 2).

Tryk pa minus for at mindske arbejsbredden til bredden pa reststykket i marken (se figur 2).
Med GPS styring

Med Calibrator forbundet til GPS, sker justeringen automatisk. For yderligere information se instruktionsbogen for
GPS systemet.

Figur 1
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Figur 2
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Reduceret arbejdsbredde
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Styringer
M45, M35, L20, L15 med mekanisk regulering

Reducer arbejdsbredden ved at beregne en ny flow faktor ved hjaelp af S-indikatoren (se figur 1).

Indsaet maengden, bredden pa reststykket af marken, hastigheden og den afvejede meaengde.

Eksempel
Beregn en ny flow factor - bredden pa reststykket af marken = 8 meter

Kg/ha = 250
M = 13
Km/h = 11,4
G = 3955

250 X 13 X 11,4 x 155
3955

= 1452 (FlowFactor)

Figur 1

[Kg/Ha] x [M] x [Km/h] x 155
[G']




Vedligehold og pleje

Smering
Nedenstdende komponenter skal smgres efter nedenstaende instruktion.

Position Komponent Instruktion
A Kardanled og las pa pto akslen Smeres med fedt
B Reguleringsaksel (tveeraksel m/ 4 lejer) Smgres med olie
C Reguleringshandtag (aksel m/ 2 lejer) Smgres med olie
D Forbindelsessteenger (staenger mellem aksel og udligbsskod) Smgres med olie
E Omrgrer R og L (under aflastningskegle) Smgres med fedt

*Bemeerk at tryk fra for meget olie/fedt vil pavirke rotationen i omrgrerens leje. | dette tilfaelde skal smareniplen
afmonteres for at udligne trykket fra fedtet.

Bolte og matrikker

e Alle bolte og metrikker pa sprederen skal efterspaendes efter de farste 5-8 timers drift (se side 11).

BEMAERK: Mgtrikkerne i det centrale og vinkelgearene er last med lock-tite og skal ikke efterspaendes.
Rustfri bolte og metrikker kan smelte sammen - gevindet skal smgres med skeerepasta eller med kobberfedt.

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M30
23 4,6 8 19 39 66 106 165 230 325 440 560 560

Spredevinger
e Spredevingerne er en sliddel pa sprederen.

e Skift vingerne hvis de er deforme eller er slidte og har huller.
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Vedligehold og pleje

Normal vedligehold

e Pafar olie pa hele sprederen fgr forste ibrugtagning. Husk altid at pafgre hele sprederen med rustbeskyttelseso-
lie. Det er ikke nok kun at vaske sprederen, da tar ggdning vil absorbere vand og fremskynde korrosion.

BEMAERK: Sprederen skal altid renggres grundigt efter brug. Renggringen skal ggres med vand og meget gerne
med sabe. Ved brug af en hgjtryksrenser, brug da kun lavt tryk og spul ikke direkte pa pakningerne i transmissio-
nen (se figur 1).

e Anvend ikke fedtfjerningsmiddel ved rengaring.
e Uden beskyttelsesolie, kan der forekomme rust indenfor fa timer i omrader, hvor malingen er beskadiget.

e Alle skader pa malingen skal renggres og males. Det er muligt at behandle skaden med Tectyl eller et tilsvaren-
de produkt.

e Veer opmeerksom p4, at nogle renggringsprodukter og beskyttelsesolier kan indholde oplgsningsmidler, der kan
oplgse limen pa de pasatte transfers.

Friktionskobling

Friktionskoblingen beskytter den reversible gearkasse mod overbelastning.

e Kontroller at koblingen ikke er korroderet. Den skal skride, nar pto akslen startes. Hvis koblingen ikke skrider
bliver transmissionen beskadiget.

e Friktionskoblingen skal skride ca. 1-2 omgange, nar pto akslen startes. Dette reducerer belastningen til 1/10.
e Hovis sprederen ikke har vaeret i brug i mere end 12 maneder skal friktionskoblingen adskilles og renggres.

Det er vigtigt at starte pto'en langsomt.

Sadan renggres friktionskoblingen

e Afmonter de 6 bolte og adskil koblingen (e figur 1).

e Rengar alle skridflader for rust og monter boltene. Det kan veere ngdvendigt at erstatte koblingspladerne (se figur 2).
e Smar ikke koblingen med olie/fedt.

e Boltene strammes med en momentnggle: 60 N/m

e Den splinede aksel skal skride ved: M-line 280 - 350 N/m

Figur 1 Figur 2

TSN
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Korrosion

Husk at pafagre rustbeskyttelsesolie pa hele sprederen. Det er ikke nok
at vaske sprederen, da ggdningsstgv vil absorbere vand og fremskynde
korrosion.

Mineralgadning er ekstrem korrosiv og har ofte et hgjt indhold af kveelstof
og svovl, hvilket sammen med vand udvikler svovisyre.

Husk at:

« Pafar beskyttelsesolie far fgrste ibrugtagning.

» Olie forsegler samlinger og forbindelser imellem komponenterne -
derved undgas samling og opbygning af ggdningsstav imellem spre-
derens dele.

« Vask og smar sprederen med fedt/olie efter hver brug.

» Opbevare sprederen indendars.

Korrosion opstaet pa baggrund af manglende renggring
og beskyttelsesolie daekkes ikke under garanti!
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Sikkerhed - Akseltryk

Akseltryk

Fordeling af akseltryk
Ved montage af liftmonterede arbejdsredskaber foran eller bag pa traktoren ma den maksima-
le vaegt, det maksimale akseltryk og deekkets baereevne ikke overstige traktorens baereevne.
Forakslen pa traktoren skal altid lastes med mindst 20% af traktorens egenvaegt.

Ved kgrsel pa offentlige veje skal akseltrykket overholde den gaeldende lovgivning.
Efterprgv at disse betingelser er overholdt ved at udfgre felgende beregninger, inden redskabet
pamonteres.

Te [kg] Traktorens egenveegt (se manualen for traktoren)

L [kg] Frontakseltryk pa ulastet traktor (se manualen for traktoren)

Tx [kg] Bagakseltryk pa ulastet traktor (se manualen for traktoren)

(. [kg] Samlet vaegt for bagmonteret redskab/bagvaegt

I [kg] Samlet vaegt for frontmonteret redskab/frontvaegt

a [m] Afstand fra center af frontakslen til tyngdepunktet for frontmonteret redskab/frontvaegt
b [m] Traktorens akselafstand

c [m] Afstand fra center af bagaksel til center af bzeretappe

d [m] Afstand fra center af baeretappe til tyngdepunktet for bagmonteret redskab/bagvaegt (se skema)



Sikkerhed - Akseltryk

Akseltryk

Spredermodel d [m] Ir [kg]

M60W 0,82 m Maks. 7044 kg
M45W 0,71 m Maks. 5286 kg
M45 0,67 m Maks. 5136 kg
M35W 0,70 m Maks. 4106 kg
M35 0,66 m Maks. 4022 kg
L20W 0,68 m Maks. 2426 kg
L20 0,64 m Maks. 2364 kg
L15W 0,54 m Maks. 1924 kg
L15 0,44 m Maks. 1874 kg

Fastleeggelse af den samlede vaegt, akseltryk, deekkets beereevne og den ngdvendige minimumsbelastning I..

Bagmonteret redskab og front/bag kombinationer
Beregning af minimum vaegt pa front I_min

I.min = 1. X(c+d) T . Xb*02XT_Xb
(@*b)

Frontmonteret redskab

Beregning af minimum vaegt pa bag I, min

l,min = 1.Xa T . Xb*xXT_Xb
b*ctd
(For “x” se manualen for traktoren, hvis det ikke findes saettes x = 0,45)

Beregning af det reelle forakseltryk T_real
T.real = IFX(a+b)+TFXb-IR(c+d)
b

Beregning af den reelle samlede vagt W real

— +T +
Wreal = IL"T. "1,

Beregning af det reelle bagakseltryk T, real

W_real = Wreal " T_real



Sikkerhed - Akseltryk

91

Akseltryk
Indsaet de beregnede veerdier og veerdierne givet fra traktormanualen i tabellen.

Daektryk maks. belastning

Table Faktisk veerdi ifelge Tilladt veerdi ifelge Maks. tilladte
beregning traktorens manual dakbelastning (to dzek)
Minimum front-/bagveegt kg
Samlet veegt kg | = kg
Frontakseltryk kg| = kg| = kg
Bagakseltryk kg| = kg| = kg

Minimumsballasten skal veere fastgjort til traktoren enten i form af et monteret redskab eller en ballastvaegt. De

beregnede veerdier skal veere mindre end eller lig med (<) de tilladte veerdier.

Eksempel:
Gadningsspreder M35W monteret pa John Deere 6190R traktor

T.=7360kg |a=14m
T.=2710kg |b=28m
T,=4650kg c=11m
I,=3606kg |(d=0,7m

Beregning af minimum frontvaegt |_min

I.min = 3606%(1,1%0,7)-2710%2,8 +0,2%7360%2,8
= 720 kg
(1,4%28)

Beregning af det reelle forakseltryk T_real
T.real = 1200%(1,4%2,8)*2710%2,8-3606*(1,1*0,7)

= 2192 kg

2,8

Veelg 1200 kg for at nedsaette bagakseltrykket.
Beregning af den reelle samlede vaegt W real
Wreal = 1200 * 7360 * 3606 = 12166 kg
Beregning af det reelle bagakseltryk T, real
Treal = 12166 ~ 2192 = 9974 kg

Indseet de beregnede veerdier og veerdierne fra traktormanualen i tabellen pa naeste side.
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Akseltryk

Daektryk maks. belastning

Table

Faktisk veerdi ifelge

Tilladt vaerdi ifelge

Maks. tilladte

beregning traktorens manual dakbelastning (to daek)
Minimum front-/bagvaegt 720 |/ kg
Samlet veegt 12166 kg | = 13.000 kg
Frontakseltryk 2192kg | = 6.000 kg | = kg
Bagakseltryk 9.974 kg | = 10.000 kg | = kg

Traktoren skal monteres med minimumsbelastningen enten med et redskab eller en ballast.

BEMZAERK: De faktiske, beregnede vaerdier skal vaere mindre end eller lig med ( <) de tilladte vaerdier.
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Fabrikant:

BOGBALLE A/S
Bogballe

DK-7171 Uldum
TIf +45 7589 3266
Fax +45 7589 3766

Erklaerer hermed, at maskine:
Centrifugal ggdningsspreder:

M60W / M45W / M45 / M35W / M35/ L20W / L20 / L15W / L15

Er fremstillet i overensstemmelse med:

Direktiv af 17. maj 2006 vedr. gensidig tilnaermelse af medlemslandenes love om maskiner (2006/42/EF), med saer-
lig henvisning til bilag Il, A og bilag | til direktivet, konc. vaesentlige sikkerheds- og sundhedsanprisninger i forbindel-
se med konstruktion og fremstilling af maskiner.

Internationale/nationale normer:
DS/EN ISO 12100

DS/EN ISO 13857

DS/EN ISO 4254-1 A1

DS/EN ISO 4254-8

ISO 500 -3

DS/EN 12965

Nar monteret med Calibrator / Isobus Controller:

Er fremstillet i overensstemmelse med:

direktiv af 26. februar 2014 vedr. gensidig tilneermelse af medlemslandenes love om elektromagnetisk kompatibilitet
(2014/30/EU) (EMC direktiv)

Internationale/nationale normer:
DS/EN ISO 14982
DS/EN 61000-6-3
DS/EN 61000-6-4

Bogballe, 2025-09-25

A

Niels Nicolai Andersen
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Noter







FIND MERE INFORMATION PA

www.bogballe.com
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